
パルカップリングによる高精度複合加工例  1

オクタゴナル テーパコーン カップリングの高精度センタリング機能を生かした工程分割による高精度複合加工。　工程渡りの相互間精度： 3μm

1 工程 ： 基準取付面加工

1工程終了ワーク 2工程終了ワーク 3工程終了ワーク 4工程終了ワーク

2 工程 ： 旋削加工 3 工程 ： 割出ミル加工 4 工程 ： 底面穴加工
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パルカップリングによる高精度複合加工例  2

1 工程 ： 基準取付面加工 2 工程 ： 旋削加工 3 工程 ： ミル加工 4 工程 ： 計　測
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オクタゴナル テーパコーン カップリングの高精度センタリング機能を生かした工程分割による高精度複合加工。　工程渡りの相互間精度： 3μm


	PA-287J-REV.2-Palチャックによる高精度複合加工例-P1
	PA-287J-REV.2-Palチャックによる高精度複合加工例-P2

