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model CTR 单动 7MPa水平旋转式夹紧器

油压 油压

钢球保持圈
滚珠丝杠

活塞

丝杠行程导向槽

主杆行程导向槽

夹紧主杆

主杆旋转导向槽 回位弹簧

① 放松 ② 90°水平旋转 ③ 夹紧

油压

钢球A

主杆旋转导向槽

障碍物

水平旋转位置

工件

夹
紧
行
程

水平旋转动作

可靠的防止旋转过程中的不正常动作 有效的减少了夹紧器与工件间的干涉

因为夹紧臂可水平旋转90°，很少发生工件与夹紧臂之间的干
涉，适用于图示形状的工件夹紧。

通过活塞的行程，滚珠丝杠沿着丝杠行程导向槽下降，主杆沿着主杆旋转导向槽旋转90°。主杆到达夹紧位置时沿着主杆行程导向槽下降，进
行夹紧动作。放松时，通过强力回位弹簧机构和滚珠丝杠机构能够顺利的实现放开动作。

夹紧臂在旋转过程中碰到障碍物

时会自动停止旋转动作。夹紧器

的主杆通过钢球A和主杆旋转导向
槽的纵向机械锁紧，在到达夹紧

位置之前不会进行夹紧动作。
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CTR ⃞S-⃞ ① ③ CTR ⃞G-⃞ ① ③

配管型

工件
油压配管

座垫型

工件

油 压

规　格

使用油压范围：2.5 ～ 7 MPa　　保证耐压：10.5 MPa　　使用环境温度：0 ～ 70℃　　使用流体：普通矿物油基液压油（相当于ISO-VG32）

※1 : 在夹紧行程中央位置时的值。

※2 : 表示安装标准夹紧臂时的夹紧力。（夹紧力因夹紧臂长度而异。详情请参照性能表。）

※3 : 水平安装夹紧器时及安装大型夹紧臂时请注意。

※4 : 使用多个夹紧器以及油压配管较长时，请注意配管内径。

氯系切削液喷洒的环境下也可以使用。

型 号 CTR0.4 CTR0.6 CTR1 CTR1.6
油缸能力（油压为7 MPa时） ※1 kN 3.8 5.4 8.8 14.4

夹紧力（油压为7 MPa时） ※1※2 kN 3.2 4.5 7.2 11.7

标准夹紧臂长度（LH） mm 40 50 60 70

油缸内径 mm 37 43 52 65

主杆径 mm 22.4 25 30 35.5

油缸面积（夹紧） cm2 6.8 9.6 14.2 23.3 

旋转角度 90°±3° （夹紧重复定位精度±0.5°）

夹紧行程（全行程） mm 8 10 10 10

推荐使用夹紧行程 mm 2 ～ 6 2.5 ～ 8 2.5 ～ 8 3 ～ 8

最大旋转扭矩 ※3 N·m 0.2 0.3 0.4 0.8

回位弹簧力 kN 0.77 ～ 1.06 1.08 ～ 1.42 1.10 ～ 1.27 1.86 ～ 2.47

油缸容量（夹紧） cm3 8.8 14.4 22.7 39.6

推荐配管内径 ※4 mm ø6 ø6 ø8 ø8

质 量 kg 1.4 1.8 3.1 5.1

安装螺丝推荐紧固扭矩（强度分类12.9） N·m 7 12 29 57

螺母推荐紧固扭矩 N·m 51 60 86 120

型号表示

夹紧器安装示例

① 大小 ② 安装与配管型 ③ 夹紧时旋转方向

CTR

0.4

0.6

1

1.6

S : 配管型

G : 座垫型

‒

L : 逆时针方向

R : 顺时针方向

CTR ① ② -③  (例：CTR0.6S-R)
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性能表

CTR 0.4 夹紧力　F = (P-1.34) / (1.47+0.00663×LH)

油压

MPa
油缸能力

kN

夹紧力　kN 最大臂长
Max. LH
mm

夹紧臂长度 LH　mm

40 50 60 70 80 100 120

7 3.9 3.3 3.1 3.0 2.9 70

6.5 3.5 3.0 2.9 2.8 2.7 79

6 3.2 2.7 2.6 2.5 2.4 2.3 92

5.5 2.8 2.4 2.3 2.2 2.2 2.1 2.0 109

5 2.5 2.1 2.0 2.0 1.9 1.8 1.7 1.6 134

4.5 2.1 1.8 1.8 1.7 1.6 1.6 1.5 1.4 ↑

4 1.8 1.5 1.5 1.4 1.4 1.3 1.2 1.2 ↑

3.5 1.5 1.2 1.2 1.2 1.1 1.1 1.0 1.0 ↑

3 1.1 1.0 0.9 0.9 0.9 0.8 0.8 0.7 ↑

2.5 0.8 0.7 0.6 0.6 0.6 0.6 0.5 0.5 134

CTR 1 夹紧力　F = (P-0.840) / (0.706+0.00244×LH)

油压

MPa
油缸能力

kN

夹紧力　kN 最大臂长
Max. LH
mm

夹紧臂长度 LH　mm

50 60 80 100 120 140 160

7 8.7 7.4 7.2 72

6.5 8.0 6.8 6.6 6.3 81

6 7.3 6.2 6.1 5.7 91

5.5 6.6 5.6 5.5 5.2 4.9 106

5 5.9 5.0 4.9 4.6 4.4 4.2 125

4.5 5.2 4.4 4.3 4.1 3.9 3.7 3.5 152

4 4.5 3.8 3.7 3.5 3.3 3.2 3.0 2.9 193

3.5 3.8 3.2 3.1 3.0 2.8 2.7 2.5 2.4 ↑

3 3.1 2.6 2.5 2.4 2.3 2.2 2.1 2.0 ↑

2.5 2.4 2.0 1.9 1.8 1.7 1.7 1.6 1.5 193

CTR 0.6 夹紧力　F = (P-1.30) / (1.04+0.00387×LH)

油压

MPa
油缸能力

kN

夹紧力　kN 最大臂长
Max. LH
mm

夹紧臂长度 LH　mm

40 50 60 70 80 100 120

7 5.5 4.8 4.6 4.5 61

6.5 5.0 4.4 4.2 4.1 68

6 4.5 3.9 3.8 3.7 3.6 78

5.5 4.0 3.5 3.4 3.3 3.2 3.1 91

5 3.6 3.1 3.0 2.9 2.8 2.7 2.6 110

4.5 3.1 2.7 2.6 2.5 2.4 2.4 2.2 2.1 137

4 2.6 2.3 2.2 2.1 2.1 2.0 1.9 1.8 ↑

3.5 2.1 1.8 1.8 1.7 1.7 1.6 1.5 1.5 ↑

3 1.6 1.4 1.4 1.3 1.3 1.3 1.2 1.1 ↑

2.5 1.2 1.0 1.0 0.9 0.9 0.9 0.8 0.8 137

CTR 1.6 夹紧力　F = (P-0.932) / (0.429+0.00134×LH)

油压

MPa
油缸能力

kN

夹紧力　kN 最大臂长
Max. LH
mm

夹紧臂长度 LH　mm

60 80 100 120 140 160 180

7 14.1 11.9 11.3 82

6.5 13.0 10.9 10.4 92

6 11.8 9.9 9.5 9.0 105

5.5 10.6 9.0 8.5 8.1 7.7 122

5 9.5 8.0 7.6 7.2 6.9 6.6 145

4.5 8.3 7.0 6.7 6.3 6.0 5.8 5.5 178

4 7.2 6.0 5.7 5.4 5.2 5.0 4.8 4.6 230

3.5 6.0 5.0 4.8 4.6 4.4 4.2 4.0 3.8 ↑

3 4.8 4.1 3.9 3.7 3.5 3.4 3.2 3.1 ↑

2.5 3.7 3.1 2.9 2.8 2.7 2.5 2.4 2.3 230

不可使用

不可使用

不可使用

不可使用

夹紧力因夹紧臂长度（LH）和油压（P）而异。

因为会损伤缸体和活塞，所以请勿在不可使用范围内使用。

夹紧力计算公式

夹紧力F＝（油压P-系数1）/（系数2+系数3×夹紧臂长度LH）

CTR1夹紧臂长度（LH）50 mm、油压7 MPa时，

夹紧力F=（7-0.840）/(0.706+0.00244×50)=7.4 kN
油压 P
(MPa)

油缸能力
(kN)

夹紧力 F
(kN)

夹紧臂长度 LH
(mm)
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最短旋转时间计算公式 最短旋转时间计算公式

最短旋转时间计算公式 最短旋转时间计算公式

旋
转
时
间
（
se
c）

惯性扭矩（kg･m2）

旋
转
时
间
（
se
c）

不可使用

最短
旋转
时间 最短

旋转
时间

不可使用

惯性扭矩（kg･m2）

旋
转
时
间（
se
c）

不可使用

最短
旋转
时间

惯性扭矩（kg･m2）

旋
转
时
间
（
se
c） 最短

旋转
时间

不可使用

惯性扭矩（kg･m2）

旋转速度的调整

CTR 0.4

CTR 1.6

CTR 0.6

CTR 1

I = 112  m1(4A1
2+B2)+ 112m2(4A2

2+B2)

I  : 惯性扭矩 (kg·m2)
m : 质量 (kg)

惯性扭矩的计算例由于凸轮轴90°旋转时承受负荷，所以根据夹紧臂长度和质量（惯性扭
矩）不同动作时间会被限制。

1.  根据夹紧臂长度和质量，计算惯性扭矩。

2.  为了让90°旋转时间在下图最短旋转时间以上，请使用单向流量控制
阀调整流量。（请使用启流压力为0.05 MPa以下的单向流量控制阀。
不可安装流量控制阀VCF型。）

 不可使用范围内使用会导致凸轮轴损伤。
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4-øX

4-øW

R3
Max. øAC

R2

øG   0-0.2

K±
0.
3

R1

L

J

A
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N

15
°

R2
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□
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DE

C

T4-Z

B

R
L

V

øH

R 0
.4

R3

P

S

Max. øAA
Min. C0.5

□F 4-AB

U

锥度1/10

Max. Y2 (堵头突出量)

夹
紧
时

旋
转
方
向

夹紧侧油压接口 Y1

O形圈

夹紧侧油压接口

夹紧安装用六角螺母

夹紧行程

安装孔加工图

外形尺寸图

行程终端放松

  附带夹紧安装用六角螺母。

  不附带夹紧臂和安装螺丝。

  本图为CTR□G型的外形。 
CTR□S：不附带O形圈和内六角堵头。
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mm

型 号 CTR0.4SG-
L
R CTR0.6SG-

L
R CTR1SG-

L
R CTR1.6SG-

L
R

 A 136 151 162 183

 B 50 57 70 86

 C 60 66 82 96

 D 35 37.5 47 53

 E 25 28.5 35 43

 F 40 46 56 68

ø G 47 53 63 78

ø H 22.4 25 30 35.5

 J 75 79 85 99

 K 61 72 77 84

 L 31 33 36 40.5

 M 10 12 12 11.5

 N 34 34 37 47

 P 9 9 10 12

 R1 11 12 12.5 12.5

 R2 12 14 18 22.5

 R3 28 30.5 36 42

 S（螺母对边宽） 27 30 36 46

 T（内六角孔） 6 8 8 10

 U M18×1.5 M20×1.5 M24×1.5 M30×1.5

 V 20 20 19.5 20

ø W 5.5 6.8 9 11

ø X 9.5 11 14 17.5

 Y1 Rc1/8 Rc1/8 Rc1/4 Rc1/4

 Y2 3 3 4 4

 Z R3 R5 R6 R7

O形圈（氟橡胶 硬度Hs90） 
（座垫型） P6 P6 P8 P8

ø AA 49 55 65 80

 AB M5 M6 M8 M10

ø AC 4 4 6 6

锥形套 CTH0.4-GS CTH0.6-GS CTH1-GS CTH1.6-GS
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øHA

øHB

H
C

Y Y

(øB)

J

H
±
0.
1

øA

øG

J

øF H8

R0.4

Z Z

Z-ZY-Y

0.4

0.6

1

1.6

CTH

不使用锥形套时 使用锥形套时

锥度1/10

锥度1/10

GS : 锥形套

① 大小

CTH ① -GS (例 : CTH0.6-GS)

mm

型 号 CTH0.4-GS CTH0.6-GS CTH1-GS CTH1.6-GS

ø HA 22.4 25 30 35.5

ø HB 26 29 34 40

 HC 21 20 22 29

mm

适用夹紧器型号 CTR0.4 CTR0.6 CTR1 CTR1.6

ø A 22.4 -0.020-0.041 25 -0.020-0.041 30 -0.020-0.041 35.5 -0.025-0.050

ø B 19.9 22.5 27.3 32

ø F 26 +0.0330 29 +0.0330 34 +0.0390 40 +0.0390

ø G 21 24 28.5 34

 H 21 20 22 29

 J 25 25 27 35

锥形套 CTH0.4-GS CTH0.6-GS CTH1-GS CTH1.6-GS

锥形套

夹紧臂加工图

型号表示
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model CTR 水平旋转式夹紧器  使用注意事项

90°±3°

±0.5°

5°

① ②

夹紧臂的安装

夹紧位置
夹紧臂

夹紧位置

夹紧臂的拆卸

放松位置

放松位置

1. 油压设备的故障大多是因为切屑、垃圾等异物进入油压配管内而造成。安装产品、进行油压配管时，请参照产品附带的“油压气压机器配管
注意事项”。

2.  选择油管的内径时，请参照规格表所记载的推荐配管内径值，并选择内径大于此值的油管。另外，使用夹紧器的数量较多，且配管长度超过
5m时，夹紧器放松时间会变长。

3. 进行油压配管后，请务必对油压回路内部排气。排气不充分时，会引起夹紧器动作不良。

4. 使用多个夹紧器时，配管阻力及夹紧器内部阻力的误差会导致各夹紧器动作速度、动作时间产生误差。

不要拆解夹紧器。夹紧器内部置有强力弹簧，不小心拆解时内部的部品有可能弹出造成人身伤害。

水平旋转式夹紧器采用带滚珠丝杠机构进行旋转，如果向活塞杆上施加过大的扭矩，将会损坏夹紧器。安装或拆卸夹紧臂时，为了防止旋转扭

矩作用在活塞杆上，请按照下列要领进行作业。

油压配管注意事项

 警 告

夹紧臂的安装、拆卸

将夹紧器固定并使其处于夹紧状态后，将夹紧臂设置在所定的

夹紧位置上。使用六角扳手，通过活塞杆顶端的六角孔将活塞

杆固定，使其不受旋转扭矩。同时用开口扳手将螺母拧紧。

CTR型在结构上在放松位置时有5°左右的旋转余量。解除夹紧状
态时，旋转速度快且夹紧臂的惯量大的情况下，夹紧臂会在旋转

进入旋转余量的范围。安装夹紧臂时，请按照上图所示以夹紧位

置作为基准进行安装。

①  用扳手卡住活塞杆前端的六角孔以固定活塞杆，然后用扳手
松动螺母。

②  拆下螺母后，用掳手等拉出夹紧臂。  
拉码器前端要使用平的部件，并且不要传递回转力给活塞杆。 
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