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New 滚轮式凸轮驱动 & 鼠牙型联轴器 90° 转位工作台 

采用滚轮式凸轮驱动方式,可实现 90° - 0.5 sec 的高速旋转。能够大幅度的提高生产效率｡ 

(一般蜗轮型的高速转位工作台旋转 90°需要 2 sec.的时间。) 

另外、由于大幅度的提高了耐久性、可实现长时间无需维护的连续运转。 

凸轮传动机构 

(滚轮) 

工作台 

凸轮旋转轴 

旋转架 

凸轮筋 
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滚 轮 式 凸 轮 驱 动  

● 滚轮式凸轮驱动实现了 90°转位只用 0.5 sec.的 

高速化! 

● 通过鼠牙型联轴器的机械锁紧机构实现了± 5 秒的

转位精度 ! 

MDX 型转位工作台的旋转角度被限定在 90°,并可在 4 个位置上停止。是为使旋转工作台

在能够保证高速·高精度旋转的条件下,提高刚性及耐久性等性能而开发的。 

稳定地 

停止旋转 
稳定地 

开始旋转 

● 传统的蜗杆·蜗轮传动･･･ 

滚轮式凸轮驱动方式,通过对凸轮曲线的设定,实现符合机械特性的流畅

的加速,减速动作。不会给驱动机构带来不必要的负荷,通过普通电机的变

流器来控制高速启动和停止,在经济性上和维护上有很大的优越性。 

在使用蜗杆·蜗轮传动的情况下,相对于蜗杆的旋转,蜗轮的旋转角度曲线

为直线。如果想实现流畅的加速、减速动作(启动·停止),必须使用高价

的伺服电机。 

● 具有最佳的凸轮曲线,保证了高速化和耐久性。 
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交叉式滚动轴承 

① 联轴器盘 

③ 内轮(旋转)

② 外轮(固定)

鼠牙联轴器·锁紧杆 

鼠牙联轴器·凸轮盘 

旋转锁紧系统采用独特的三片式鼠牙联轴器。通过使用鼠牙连轴器完善的机械锁紧机构可以长时间维持± 5 秒的高精度转位机

能,可以稳定的实现高速切削、大负荷切削和高精度加工。 

(一般式的蜗轮驱动圆形工作台的旋转精度在± 20 ～ 30 秒之间。)

三片式鼠牙连轴器锁紧装置 

90°旋转工作台

model MDX 

工件 

支撑台 

“立式加工中心+高速度·高精度的 90°转位工作台” 为机械加工系统提

供了新的方案!! 
卧式加工中心价格昂贵,占空间较大。所以用低价,省空间的立式加工中心来代替卧式加工中心可达到既经济又

能实现高效加工的要求。在这种情况下,将立式加工中心的机械工作台换成圆形工作台,使其具有多面加工的机

能已被广泛的采用。传统的圆形工作台可以完成任意角度旋转并且可以进行连续切削,具有高机能和形状较大的

特点,但是在角度的旋转精度和角度保持能力上存在一些问题。另外,以汽车零件为代表,半数以上的工件最多只

要求四面加工,使用90°的转位工作台完全可以满足要求。

将转位机能限定在 90° - 4 个位置上,在保证高精度,高刚性的前提下 MDX 型转位工作台追求高旋转速度以及耐

久性,最适合立式加工中心使用。 

●蜗杆蜗轮结构･･･

由滚动凸轮间隙所引起的位置偏差和晃动可以通过鼠牙联轴器的锥面结合

部分来吸收。可以准确的旋转到规定的位置并可稳定的进行位置保持。

相对于切削加工时的负荷扭矩以及震动,由于具有高刚性的特点,信赖性

比较高,可以准确地保持工件的角度。 

由于传统的蜗轮蜗杆结构是通过使用气压(油压)驱动的摩擦式制动器来

进行锁紧的,相对于负荷扭矩与震动等影响,不能通过制动器解决,存在不

能够很好的保持角度的问题。由于蜗轮会产生磨耗,需要定期的调整蜗轮

蜗杆之间的间隙。 

● 通过鼠牙连轴器可以实现准确的锁紧机能

安定 安定 安定不安定

蜗杆

蜗轮

①联轴器盘 

间隙①联轴器盘

②外轮 ③内轮



 

New 滚动型凸轮驱动装置 & 鼠牙连轴器 90° 转位工作台 

内 部 装 有 旋 转 接 头 装 置  
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图中的 1350,1500,1800rpm 表示电机的转速(曲线下的部分为可使用范围) 

工作台与旋转接头做成一体,使油压夹紧回路的设置较容

易。具有小型,节省空间的特点。 

型    号 MDX06 MDX08 

夹 紧 回 路   G1/8 x 6 接口   G1/8 x 8 接口 

切 削 油 回 路   Rc1/8 x 1 接口   Rc1/4 x 1 接口 

使 用 流 体 一般矿物动作油或空气 

最高使用圧力 7 MPa 

注： 同时也有不附带旋转接头机构的旋转工作台。在接空气回路的

情况下,请使用注入装置。使用油压回路时,在旋转接头内部与

邻接的回路之间会产生油膜。同时使用气压回路和油压回路

时,请在油压回路和气压回路之间设置排放回路。(在使用不受

油膜泄漏影响的空气回路时,则没有必要设置排放回路。) 

  

旋转接头 

切 削 油 

油压／空气 

油压／空气 

切 削 油

工件夹紧油路

工件夹紧油路

转 位 工 作 台 型 号  MDX06 MDX08 

工 作 台 直 径   Ø160 mm  Ø200 mm 

中 心 高 度   161 mm  185 mm 

工 作 台 内 径   Ø35 mm  Ø48 mm 

转 位 角 度 位 置   90° - 4 positions  90° - 4 positions 

转 位 角 度 精 度   ±5 秒  ±5 秒 

9 0 ° 转 位 所 用 时 间 ※  0.5 sec.  0.5 sec. 

许 容 负 荷 扭 矩   742 N･m  1032 N･m 

※：电机转速为 1800 rpm 时的值。(不包含加减速度的时间) 

规  格 

惯
量
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kg
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不平衡扭矩( N·m ) 

MDX06 许容惯量 
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量
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不平衡扭矩( N·m ) 

MDX08 许容惯量 
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系统构成 注:M／C 表示加工中心

操作线(5 m) 动力线(5 m)

近接开关线 
(5 m)

操作盘
90°旋转工作台 model MDX 

中转盒 

控制盘 (model EDX)

一 次 电 源

M／C 控制盘
连接线(5 m) 

电源线 

(需用户准备) 

安装 MDX 型号的转位工作台时,MDX 的控制盘(EDX 型号)与 M／C 控制盘之间需要下述的联锁信号。 

有关客户的 M／C 控制盘的改造 (线路板增设、程序设置变更等)请与 M／C 制造厂商联系。 

信号传输方向 信号名称 内 容

可自动运转 自动运转条件全部成立的情况下信号为 ON。(自动运转模式) 

转位完成 相对于从M／C发出的转位指令(M代码)能够正常完成转位动作时信号为ON。(自动运转模式) 

EDX → M／C 工作台旋转角度 输出转位工作台的转位角度。(全运转模式)

装置正常 装置正常的情况下信号为 ON。(全运转模式) 

紧急停止 向操作盘的紧急停止开关输出指令。(全运转模式)

旋转指令 (M 代码)
输出绝对值(0°, 90°, 180°, 270°)或增量(+90°, -90°, +180°, -180°)指令。
EDX 本体信号为 ON 时进行转位动作。

M／C → EDX 自动运转中 M／C 在自动运转时为 ON。EDX 本体信号为 ON 时,进行自动旋转。 

紧急停止 M／C 输出紧急停止信号。EDX 本体信号在 OFF 时实行紧急停止。 

注：M／C 的指令输出回路必须接在无电压的接点处。 (有关EDX 的输入输出规格,请详细参考使用说明书。)

操作盘･控制盘规格 

运转模式 ADJ 模式 (调整运转) INCHING 模式 (手动运转) AUTO 模式 (自动运转) 

机 能

在装有工件和夹具的状态下进行转位动作,并调
整参数使工作台能在正常的转位角度上停止。

此时的参数同时也适用于手动和自动运转。

通过手动操作使转位工作台进行规定角
度的转位。 

通过与 M／C 的联锁运转使转位工作台进
行规定角度的转位。

参 数

设 定 范 围 

※1

转位速度：10 ~ 65 Hz (10 Hz)

停止延迟：0.00~1.00 sec.(0.00 sec.)
计时器

转位速度：10 ~ 50 Hz (10 Hz)

停止延迟：0.00~1.00 sec.(0.00 sec.)
计时器

转位速度：40 ~ 65 Hz (60 Hz)

停止延迟：0.00~1.00 sec.(0.01 sec.)
计时器

※1：(  )为工厂出货时的设定值。

规 格

控制轴数 单轴 电  源 3 相 AC200V／220V ±10%  50／60 Hz 使用温度范围 0 ~ 40°C

电源容量 MDX06：700 VA  MDX08：1200 VA 保存温度范围 -10 ~ 60°C
信号连接

连续信号：用于操作盘(RS422) 

并行信号：用于加工中心联锁信号 质 量  ※2 约 20kg 

※2：操作盘 + 控制盘的质量。

联锁信号 



外形尺寸 (Ø160) 90°转位工作台 model MDX06／辅助支持工作台 model MDS06

― 5 ― 

有关转位工作台的详细尺寸,请另行参考图纸。 

● 电机垂直安装・内置旋转接头型

model MDX06L-4R

● 电机水平安装・内置旋转接头型

model MDX06L-4RH

・敝公司同时也准备了不附带旋转接头机构的转位工作台。

・上图为左置型型号, 右置型型号为 MDX06R。

● 内置旋转接头型辅助支持工作台

model MDS06-R

● 不附带旋转接头型辅助支持工作台

model MDS06

工件夹紧用 

配管接口 

安装孔

安装孔

切削油用 

配管接口 

安装孔

安装孔

工 件 夹 紧 用 配 管  

接 口 (6 处 ) 

切 削 油 用

配 管 接 口

切 削 油 用

配 管 接 口

工 件 夹 紧 用 配 管  

接 口 (6 处 ) 
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外形寸法 (Ø200) 90°转位工作台 model MDX08／辅助支持工作台 model MDS08

●内置旋转接头型辅助支持工作台

model MDS08-R

●不附带旋转接头型辅助支持工作台

model MDS08

●电机垂直安装・内置旋转接头型

model MDX08L-4RF

●电机水平安装・内置旋转接头型

model MDX08L-4RHF

・敝公司同时也准备了不附带旋转接头机构的转位工作台。

・上图为左置型型号, 右置型型号为 MDX06R。

有关转位工作台的详细尺寸,请另行参考图纸。 

安装孔

工 件 夹 紧 用 配 管

接 口 (8 处 ) 

切 削 油 用

配 管 接 口

工 件 夹 紧 用 配 管

接 口 (8 处 ) 

切 削 油 用

配 管 接 口

安装孔

安装孔安装孔

切削油用 

配管接口 

工件夹紧用 

配管接口 
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