
微型软管系统

micro hose system

微
型
软
管
系
统

65



微
型
软
管
系
统

66



直通软管螺母

微型软管

90°软管螺母

可以用手拧紧
软管螺母

软管接头

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管微型软管系统

● 无须对软管接头缠绕密封带，涂抹密封剂。 (用 O 形圈、衬垫将气压密封。 )

● 用扳手等工具将软管接头拧紧。

● 将软管拧紧，要拧到防松 O形圈受压缩变形为止。

使用流体 氮气

保证耐压 42MPa(50℃）

使用环境温度 0～70℃

软管内径 ø2mm

软管外径 ø5mm

最小弯曲半径为 R20mm

材　 料
管芯 /外敷层：聚酰胺树脂

补强层 ：芳族聚酰胺纤维

不同温度下软管的保证耐压

0℃ ： 51 MPa

30℃ ： 46 MPa

50℃ ： 42 MPa

70℃ ： 38 MPa

微
型
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管
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30°

直通软管螺母

软管

管

钢球

90°软管螺母

O形圈

软管接头

锯齿螺纹

带有独特倾斜的锯齿螺纹，

对因强烈振动而产生的松

动具有强大的抵抗力，在压

力机的振动下螺母也不会

松动。

防松O形圈

软管接头

防松O形圈

在O形圈的作用下，能确切
地密封，根据作业者与作业
环境不同密封性能也不会
有差异，进行重复的装卸，
密封性能也不改变。

因钢球而产生的摩

擦减少，能非常顺畅

地旋转。

直通软管螺母

90°软管螺母

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管微型软管系统

微
型
软
管
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ø5

ø1
9

34.3

L

最小弯曲半径为 R20

直通软管螺母 直通软管螺母

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管直 与 直  软管DNH-SS

最短软管长度为 L=150mm。

上述长度以外的软管也可制作。 ( 订货生产 ) 请按 10mm 间隔指定。

DNH - SS

直 与 直  软管

软管型号 L ｍｍ 质量 ｇ

DNH-SS- 0150 150

70

DNH-SS- 0160 160

DNH-SS- 0170 170

DNH-SS- 0180 180

DNH-SS- 0190 190

DNH-SS- 0200 200

DNH-SS- 0210 210

DNH-SS- 0220 220

DNH-SS- 0230 230

DNH-SS- 0240 240

DNH-SS- 0250 250

DNH-SS- 0260 260

DNH-SS- 0270 270

DNH-SS- 0280 280

DNH-SS- 0290 290

DNH-SS- 0300 300

软管型号 L ｍｍ 质量 ｇ

DNH-SS- 0350 350

70

DNH-SS- 0400 400

DNH-SS- 0450 450

DNH-SS- 0500 500

DNH-SS- 0550 550

DNH-SS- 0600 600

DNH-SS- 0650 650

DNH-SS- 0700 700

DNH-SS- 0800 800

80

DNH-SS- 0900 900

DNH-SS-1000 1000

DNH-SS-1100 1100

DNH-SS-1300 1300

DNH-SS-1500 1500 90

DNH-SS-2000 2000 100
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ø5

ø1
9

27
.5

L

34.3 36

ø19
最小弯曲半径为 R20

直通软管螺母

90°软管螺母

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管直 与 90°  软管DNH-SE

最短软管长度为 L=150mm。

上述长度以外的软管也可制作。 ( 订货生产 ) 请按 10mm 间隔指定。

DNH - SE

直 与 90°软管

软管型号 L ｍｍ 质量 ｇ

DNH-SE- 0150 150

90

DNH-SE- 0160 160

DNH-SE- 0170 170

DNH-SE- 0180 180

DNH-SE- 0190 190

DNH-SE- 0200 200

DNH-SE- 0210 210

DNH-SE- 0220 220

DNH-SE- 0230 230

DNH-SE- 0240 240

DNH-SE- 0250 250

DNH-SE- 0260 260

DNH-SE- 0270 270

DNH-SE- 0280 280

DNH-SE- 0290 290

DNH-SE- 0300 300

软管型号 L ｍｍ 质量 ｇ

DNH-SE- 0350 350

90

DNH-SE- 0400 400

DNH-SE- 0450 450

DNH-SE- 0500 500

DNH-SE- 0550 550

DNH-SE- 0600 600

DNH-SE- 0650 650

DNH-SE- 0700 700

DNH-SE- 0800 800

100

DNH-SE- 0900 900

DNH-SE-1000 1000

DNH-SE-1100 1100

DNH-SE-1300 1300

DNH-SE-1500 1500 110

DNH-SE-2000 2000 120
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ø5

27
.5

36

L

ø19
最小弯曲半径为 R20

90°软管螺母90°软管螺母

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管90°与 90°  软管DNH-EE

最短软管长度为 L=150mm。

上述长度以外的软管也可制作。 ( 订货生产 ) 请按 10mm 间隔指定。

DNH - EE

90°与 90°  软管

软管型号 L ｍｍ 质量 ｇ

DNH-EE- 0150 150

110

DNH-EE- 0160 160

DNH-EE- 0170 170

DNH-EE- 0180 180

DNH-EE- 0190 190

DNH-EE- 0200 200

DNH-EE- 0210 210

DNH-EE- 0220 220

DNH-EE- 0230 230

DNH-EE- 0240 240

DNH-EE- 0250 250

DNH-EE- 0260 260

DNH-EE- 0270 270

DNH-EE- 0280 280

DNH-EE- 0290 290

DNH-EE- 0300 300
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38.4

4.1

S12.65×1.5

G1/8(BSPP)

S12.65×1.5

29 9.
5

11
.5

G1/8(BSPP)

37 17
.5

11
.5

46.4

13.5

G1/8(BSPP)G1/8(BSPP)

六角对面宽度

14
六角对面宽度

14

直通接头

model DNH-GA

直通接头

软管

软管螺母 软管螺母

直通接头 加长型

model DNH-SJAG

氮气弹簧 氮气弹簧

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管直通 接头DNH-GA / -SJAG

使用工具 扳手 14 mm
紧固扭矩 12 N･m
质　　量 30 g

使用工具 扳手 14 mm
紧固扭矩 12 N･m
质　　量 30 g

直通接头

直通接头　DNH-GA 直通接头加长型　DNH-SJAG

直通接头

加长型

● 无内装单向阀型

DNH - GA DNH - SJAG

配管接口规格 G1/ 8（BSPP）

微
型
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短型旋转弯管接头

model DNH-GH

直通软管

model DNH-SS

不会对软管施加负荷，用手就能简单地调整角度的软管接头。

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管旋转接头
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30°

防松O形圈

旋转机构

锯齿螺纹

带有独特倾斜的锯齿螺纹，对因

强烈振动而产生的松动具有强

大的抵抗力，在压力机的振动下

螺母也不会松动。

旋转弯管接头

旋转 T 形接头

防松O形圈旋转机构

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管旋转接头

● 无须对软管接头缠绕密封带，涂抹密封剂。 (用 O形圈、衬垫将气压密封。 )

● 用扳手等工具将软管接头拧紧。

● 将软管拧紧，要拧到防松 O形圈受压缩变形为止。
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11.25

45.6

13
.520

15
.1 28
.6

43
.1

20

21.65

20

G1/8(BSPP)

ø15

S12.65×1.5

直通软管螺母

短型旋转弯管接头

氮气弹簧

防松O形圈

旋转机构

直通软管螺母

短型旋转弯管接头

六角对面宽度  17

↑A
VIEW :  A

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管G 螺纹 短型 旋转 弯管 接头DNH-GH

● 无内装单向阀型

● 使用法兰时，要选用 model DNH-GL。

DNH - GH

短型 旋转 弯管 接头

配管接口规格 G1/8（BSPP）

使用工具 扳手 17 mm
紧固扭矩 12 N･m
质　　量 90 g
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G1/8(BSPP)

11.25

45.6

48
.6 63
.1

33
.540

15
.1

ø15

20

21.65

20
S12.65×1.5

直通软管螺母

长型旋转弯管接头

防松O形圈

旋转机构

六角对面宽度  17

氮气弹簧

直通软管螺母

↑A 长型旋转弯管接头

法兰盘

VIEW :  A

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管G螺纹 长型 旋转 弯管 接头DNH-GL

● 无内装单向阀型

DNH - GL

长型 旋转 弯管 接头

配管接口规格 G1/8（BSPP）

使用工具 扳手 17 mm
紧固扭矩 12 N･m
质　　量 120 g
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↑A

VIEW :  A

22.5

45.6 33.8

38.8

13
.520

15
.1 28
.6 43
.1

20

43.3

20

G1/8(BSPP)

ø15

氮气弹簧

直通软管螺母

90°软管螺母

短型旋转 T形接头

90°软管螺母

防松O形圈

旋转机构

六角对面宽度 17

直通软管螺母

短型旋转 T形接头

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管G螺纹 短型 旋转 T形 接头DNH-GC

● 无内装单向阀型

● 使用法兰时，要选用 model DNH-GD。

DNH - GC

短型 旋转 T形 接头

配管接口规格 G1/8（BSPP）

使用工具 扳手 17 mm
紧固扭矩 12 N･m
质　　量 100 g
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↑A

VIEW :  A

20

43.3

20 22.5

45.6 33.8
38.8

48
.6 63
.1

33
.540

15
.1

G1/8(BSPP)

ø15氮气弹簧

直通软管螺母

90°软管螺母

90°软管螺母

长型旋转 T形接头

防松O形圈

旋转机构

六角对面宽度 17

直通软管螺母

长型旋转 T形接头

法兰盘

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管G螺纹 长型 旋转 T 形 接头DNH-GD

● 无内装单向阀型

DNH - GD

长型 旋转 T形 接头

配管接口规格 G1/8（BSPP）

使用工具 扳手 17 mm
紧固扭矩 12 N･m
质　　量 130 g
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32.5
43.1

15
65.6
70.6

77.4

13
.520

15
.1 28
.6 43
.1

43
.1

20

48
.154
.9

20
.6

65

ø15

G1/8(BSPP)

4-G1/8(BSPP)

↑A

VIEW :  A

直通接头

model DNH-GA

氮气弹簧

直通软管螺母

90°软管螺母

直通软管螺母

短型旋转多通接头

90°软管螺母

直通接头

短型旋转多通接头

旋转机构

六角对面宽度 : 17

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管G螺纹 短型 旋转 多通 接头DNH-GF

●  软管配管的接口上应安装直通接头 (参照→72页 )，不使用的接口
上应安装堵头 (参照→86页）。

●  使用法兰时，要选用 model DNH-GG。

DNH - GF

短型 旋转 多通 接头

配管接口规格 G1/8（BSPP）

使用工具 扳手 17 mm
紧固扭矩 12 N･m
质　　量 200 g
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33
.540

15
.1

48
.6

32.5
43.1

15
65.6
70.6

77.4

63
.1

4-G1/8(BSPP)

G1/8(BSPP)

43
.1

20

48
.154
.9

20
.6

65

ø15

↑A

VIEW :  A

直通软管螺母

直通接头

model DNH-GA

氮气弹簧

直通软管螺母

长型旋转多通接头

90°软管螺母

直通接头

长型旋转多通接头

旋转机构

六角对面宽度 : 17

法兰盘

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管G螺纹 长型 旋转 多通 接头DNH-GG

●  软管配管的接口上应安装直通接头 (参照→72页 )，不使用的接口
上应安装堵头 (参照→86页）。

DNH - GG

长型 旋转 多通 接头

配管接口规格 G1/8（BSPP）

使用工具 扳手 17 mm
紧固扭矩 12 N･m
质　　量 220 g
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8

30

80

25

64 4-ø11

34 50

7-G1/8(BSPP)

30

15

4-ø6.8

4-G1/8(BSPP)

46

46

8

8

30

30

11

30

model DNH-F07

90°软管螺母

多通连接块

直通接头

直通软管螺母

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管多通连接块DNH-F□

DNH - F04

DNH - F07

接口数 : 4
质量 : 400g

接口数 : 7
质量 : 750g

配管接口规格 G1/ 8（BSPP）
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9-G1/8(BSPP)

94

30

110

2530

8

10-G1/8(BSPP)30

140

253030

124

34 50

8 4-ø11 30

15

4-ø11

34 50

30

15

30

170

2530 30 30

154

12-G1/8(BSPP)

34 50

4-ø11 30

15

8

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管多通连接块DNH-F□

● 软管配管的接口上应安装G 螺纹接头 (参照→ 72～80页 )，不使用的接口上应安装堵头 (参照→86页）。

● 安装孔有 4 处，但只用 2 根螺栓便可充分固定。

DNH - F10

DNH - F09

DNH - F12

接口数 : 9
质量 : 1100g

接口数 : 10
质量 : 1400g

接口数 : 12
质量 : 1700g
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统
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32

55

38
.5

22

2-ø6.8

22

11

17

22

10

3-S12.65×1.5

T型连接器
直通软管螺母直通软管螺母

M6螺栓× 30

防松O形圈

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管T型连接器DNH-TC2

● 请用M6螺栓固定。

● 无内装单向阀。

比多通连接块小巧，能减少配管部品。

DNH - TC2
T型连接器

质　量 130 g
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125

7.5110

65
7.
7

18
.2

44
.5

63.5

79

12
.3

32

74

12
.5 32

12.5

42
.7

接口 G1/8(BSPP)接口 G1/8(BSPP)

压力计
2-ø11 安装孔
锪孔ø18 深10.5

接口 G1/8(BSPP)
附属品 3-堵头(DNH-GP)

氮气充填接口排气阀

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管控制盘DNH-CP

DNH - CP

控制盘

●  软管配管的接口上应安装装 G螺纹接头 (参照→72～
80页 )，不使用的接口上应安装堵头 (参照→86页）。

最高气体充填压力 18 MPa
使用环境温度 0～70℃
质　　量 1300 g
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28

10
11
.5

S12.65×1.5

B

A

min.40

m
in
.1
7

m
in
.5

M6×1

M6×1

氮气弹簧

法兰盘

model DNR 在使用接头时，应将模具的蓝色标示部分切除。

六角对面宽度  14

直通接头

model DNH-MA

切除部分

直通接头

model DNH-MA

软管

氮气弹簧

氮气弹簧

软管螺母

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管M6螺纹 直通接头DNH-MA

● 无内装单向阀。

相应的 氮气弹簧型号

DGK0350 、 DGK0500

DGR0350 ～ DGR2400

● 无内装单向阀。

●  配管接头是在M6的氮气弹簧与G螺纹微型

软管model DNH-SS, -SE, -EE连接时使用。
DNH - MA

M6螺纹 直通接头

ｍｍ

氮气弹簧型号 A B

DGK0350・0500 8.6 42.9

DGR0350・0500 8.6 42.9

DGR0750~1500 8.1 42.4

DGR2400 7.1 41.4

配管接口规格 M6 × 1
使用工具 扳手 14 mm
紧固扭矩 7 N･m
质　　量 20 g
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12

4

ø14

G1/8(BSPP)

8

13

8.5

10 0.
6

6.
5

15

ø6

六角对面宽度 5

安装螺栓M6
(非附属品)

软管固定卡

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

配   管堵头　　软管固定卡DNH-GP / -D6

DNH - GP

DNH - D6

堵头

软管固定卡

使用工具 六角扳手 5 mm
紧固扭矩 12 N･m
质　　量 10 g

质　　量 5 g

微
型
软
管
系
统

86



①③④

②

③ 短型旋转 T形接头② 短型旋转弯管接头

④ 直 与 直 软管

① 控制盘
DNH-GCDNH-GHDNH-CP

DNH-SS

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp
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①② ③⑤

④⑥

④ 短型旋转弯管接头② 直通接头① 控制盘

⑤ 直 与 90°软管 ⑥ 直 与 直 软管

③ 短型旋转 T形接头
DNH-GA DNH-GHDNH-GCDNH-CP

DNH-SSDNH-SE

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp
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③ ④ ⑤ ②①

② 直通接头

④ 短型旋转弯管接头

③ 控制盘① 多通连接块 7 接口

⑤ 直 与 直 软管

多通连接块 7 接口

+
直通接头

+
短型旋转弯管接头

多通连接块

DNH-GA

DNH-GH

DNH-CPDNH-F07

DNH-SS

DNH-GH

DNH-GA

DNH-F07

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp
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② ③ ④ ①

⑤

⑤ 直通接头

③ 短型旋转弯管接头② 控制盘① T型连接器

④ 直 与  直 软管

T型连接器

T 型连接器

DNH-GA

DNH-GHDNH-CPDNH-TC2

DNH-SS

DNH-TC2

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp
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①⑦

③

⑥

⑤

④
②

② 直通接头 ④ 长型旋转多通接头③ 长型旋转弯管接头① 控制盘

⑥ 直 与 90°软管⑤ 直 与 直 软管② 短型旋转弯管接头

DNH-GA DNH-GGDNH-GLDNH-CP

DNH-SEDNH-SSDNH-GH

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp
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20

软管的接头根部受力
较大容易破损。

软管受到模具角部的
反复摩擦会破损。

90° 软管螺母

●  软管的长度应有一定的余量。

    (一般软管长度应比配管径路长出10％～ 20％ )

●  配管时请勿使软管扭曲。

●  配管时， 软管的弯曲半径应大于最小弯曲半径(R20)。

●  应选用合适的软管螺母， 以免软管弯曲过急。

●  软管的振动不仅来自于冲压机， 也来自于氮气弹簧反复压  
缩膨胀的压力。 因此要用软管固定夹限制来自模具方面的

振动。

●  应将过长的软管环绕起来， 用扎带固定。

●  软管固定卡推荐在离开扣押部分进行设置。

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

软管系统 　使用注意事项

配管时的注意事项
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⑤

②

①

③③

④④

氮气瓶

控制盘

通过控制盘的气体充填氮气弹簧的气体充填

氮气弹簧

氮气充填工具

·请准备以下充气口螺纹尺寸的气罐。

Ⓐ W22-14公螺纹(右螺纹)

Ⓑ W23-14母螺纹(右螺纹)

     (参照资料JIS B 8246)

·气压调节器如果使用附带的接头, 就可以与ⒶⒷ中的

　一种螺纹连接。

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

氮气充填及排放器具

符号 品　名 型　号 备　注　 质　量  g

① 气压调节器 ※1 3HDKA68601※2 附属接头 3200

② 管接头 3HDKA68602 JIS 规格品： A1- 6 (JIS B 8363)、螺纹尺寸： G1/4 -R1/4 40

③ 高压管 3HDKA68603 最高使用压力34MPa、管外径10 .4mm、长 3m 400

④ 充气阀 DNJ-HDKA6840 接头既使有压力也可装拆。 230

⑤ 接头 DNJ-HDKA5470 370

※1 气压调节器使用时，请确认当地气罐的充气连接口螺纹尺寸。 国家与区域的不同螺纹尺寸有可能不同。 详情请咨询。

※2 订货时请用 3HDKA6860 C进行订货。 为了防止压力表破损，调节器与压力表分开捆包。
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model DNJ-C-CMG model DNJ-C-G

model DNJ-C-CM model DNJ-C-5

model DNJ-C-CM6 model DNJ-C-M6

DGK0350  ・  0500

DGR0350 ～ 2400

DNP0420

DNY0170  ・  0320

DGK1500 ～ 9500

DGR4200 ～ 9500

DNA1500 ～ 7500

DGK0750  ・  1000

DNP1000 ～ 18300

DNZ0250 ～ 3000

DNA0250 ～ 0750

氮气充填工具 氮气排放工具

拧入后便可将气体排出

接头

可用手进行组装

拧入后便可将气体排出

接头

可用手进行组装

不同型号的氮气弹簧有不同形状的氮气充填及排放工具。

氮气弹簧型号

质量 : 50 g 质量 : 30 g

质量 : 50 g 质量 : 10 g

质量 : 60 g 质量 : 30 g

※

接头

拧入后便可将气体排出

可用手进行组装

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

氮气充填及排放器具（氮气弹簧）

※  model DNP0420是使用排气工具也不能排气。 要废弃时，请在氮气弹簧底面的M6螺纹孔底用钻头开 ø2 . 5 的孔，把气全部排出。

( 进行排气时，为了防止危险， 请佩戴 安全眼镜。 )氮
气
充
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model DNJ-C-M6

model DNJ-C-G

model DNJ-C-G model DNJ-C-5

T20H

单向阀

单向阀座

单向阀单向阀

把单体规格的氮气弹簧变更为配管规格时，需要拆卸单向阀。

单向阀的拆卸方法根据氮气弹簧的堵头形状而不同。 

要确认堵头形状。

圆形 , 银色

―

model DNJ-C-G

5ｍｍ扳手

堵头

单向阀座

氮气排放工具

使用工具

堵头 5

圆形 , 黑

六边形 , 银色

model DNJ-C-5

一字螺丝刀, 

14ｍｍ套筒扳手

圆形 , 黑

―

model DNJ-C-Ｍ6

2.5ｍｍ扳手

使用排气工具的螺纹侧排气

使用工具卸下堵头

使用排气工具的卡爪侧或

14mm的套筒、T20H工具，
拆卸单向阀/单向阀座。

堵头 2.5堵头 单向阀座

1

2

3

5ｍｍ扳手 一字螺丝刀 2.5ｍｍ扳手

14ｍｍ 套筒扳手 T20H 工具

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

把单体规格变更为配管规格（不在保修范围内）

● 进行单向阀的拆卸作业时，请注意不要让垃圾进入内部。

● 从单体规格变更为配管规格的变更作业不在产品保修范围之内。
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O2 乙

炔

压力计

活塞杆完全探出后

再升压。标示值
MAX. ***MPa

图 1 图 2 图 3

确认活塞杆探出

方向是否有人。

关于 CAD 文件下载及最新情报，请见帕斯卡网页  www.pascaleng.co.jp

使用注意事项

气体充填及排放时的注意事项

●  充填必须使用氮气 (N 2 )。 绝对不可使用可燃性及易爆性气体。 否则会引起爆炸事故，非常危险。 (图 1)

●  气体的充填压力不得超过气缸上刻印的标示值。 (图 2 )

最大气体充填压力：  15 MPa ( 20℃）（model DGK0500 ～ 9500、DGR 0500 ～ 9500、DNP、DNZ、DNA、DSC 32）

18 MPa ( 20℃）（model DGK0350、DGR 0350、DNY）

21 MPa ( 20℃）（model DSD、DSA、DSC 38、DSC 50）

●  对容积较大的氮气弹簧进行充填时，即使气压调节器的压力表显示气压达到指定压力，也不要停止充填，要一直充到充填器内气体停

止流动为止。 (图 2 )

●  气体充填要充到活塞杆从气缸内完全探出为止。 充填开始时活塞杆如果在气缸内，充填起始气压应低于 0 . 5 MPa，待活塞杆完全探出

后再升压。 (图 3 )

切勿用高压急剧充填的方式使活塞杆探出。 否则会导致氮气弹簧破损，并伤害周边机器及人体。

●  切勿在氮气弹簧承受荷重的情况下进行气体充填及排放。

●  废弃氮气弹簧前，必须将气体完全排出。 关于氮气排放工具，请参照→ 109页。

●  氮气弹簧（记号 -OS）为不充气发货，所以使用前要充气。 充气后要在压力设定贴纸上用油性笔写上充填压力。
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