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Pascal mag clamp

用永久磁石 ( )将工件强力固定 !钕 铁 硼
铝 镍 钴

帕斯卡 电永磁夹紧系统
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电磁线圈通电0.5秒。

铝镍钴极性翻转。

钕铁硼与铝镍钴同极化。

磁芯成为强力磁石而吸引工件。
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电磁线圈通电0.5秒。

铝镍钴极性翻转。

钕铁硼与铝镍钴的磁力线不出吸磁盘表面而放松工件。

帕斯卡电永磁夹紧系统，是靠强力永久磁石 ( 钕铁硼、铝镍钴 ) 吸引、固定铁 ( 磁性体 ) 的工件夹紧系统。工件尺寸不必统一，只需按下按钮

即可瞬间夹紧。仅在 ON/OFF时通电，夹紧时不消费电力，即使停电，工件也不会脱落。

钕铁硼 铝镍钴 电磁线圈 电永磁芯

吸磁盘

电源插头

电永磁芯吸磁盘

电永磁夹紧系统

ON/OFF显示器
PAT.

目视确认显示器为标准装备。

磁力线

磁力影响范围
约20mm

工件
工件

强力永久磁石 由电磁线圈改变
磁极方向

使铝镍钴极性
翻转

将工件强力吸引

夹紧时（吸磁状态） 放松时（脱磁状态）

Pascal  mag clamp
用于工件加工的电永磁夹紧系统

残留磁力极小

用吹扫可以很容易地将切屑除去

放松时残留磁力为 20 高斯
强劲的夹紧力

夹紧时不需要通电

工件面积每□100mm14.7 kN

MGK 电永磁夹紧系统
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063043
083050
103060

MGK 50 P045032

1 2磁芯尺寸(夹紧力) 吸磁盘尺寸 ※ 用六位数表示

型号表示

挂钩安装孔  ø6

挂钩

操作板 ＋ 控制箱     整套型号

电永磁夹紧系统　型号

操作板 型号 控制箱 型号

型　　号 ESMD-F
质量 kg 0.5

型　　号 EMGD-F
质量 kg 10

● 系统构成例 ,请参照   　　　　    →3 ～ 4页

→ 7页

→ 5页

→ 6页

操作板与控制箱为单独订购。 1套系统请订购 1套操作板与控制箱。

● 关于附属品 ,请参照→3～4页 系统构成例。

MGK 型号表示
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MGK□□P EMGD-F

ESMD-F

控制箱吸磁盘

插头（附属）

操作板

防尘盖（附属）

电缆 10m （附属）

电缆 10m （附属）

电源电压 : 200V / 220V

自动断路器容量 : ※

电源容量 : ※
一次电源电缆 ( 不附属 )

电永磁夹紧系统   MGK 附属品：插头 防尘盖

操作板  ESMD-F （另售品）
控制箱  EMGD-F （另售品）
（整套型号  ELD-F）

附属品：操作板与控制箱之间的电缆（10m）、
　　　　控制箱与各个吸磁盘之间的电缆（10m）

一次电源电缆 不附属（由用户准备）

分别控制（每台分别通电时）

系统构成部件

● 夹紧完了后，要将插头拔下，戴上防尘盖。

→5 ～ 7页※ 自动断路器容量与电源容量，因型号而不同，详细请参照

MGK 系统构成例
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MGK□□P

ESMD-F

控制箱吸磁盘

中继箱

插头

操作板

防尘盖

电缆  10ｍ（附属）

电缆 5ｍ （附属）

电缆 5ｍ （附属）

电源电压 : 200V / 220V

自动断路器容量 : ※

电源容量 : ※
一次电源电缆 ( 不附属 )

集中控制（多台同时通电时）

电永磁夹紧系统   MGK 附属品：插头 防尘盖

操作板  ESMD-F （另售品）
控制箱  EMGD-F （另售品）
（整套型号  ELD-F）

附属品：操作板与控制箱之间的电缆（10m）、
　　    　控制箱与中继箱之间的电缆 ( 5m)

中继箱（另售品）
附属品：各个吸磁盘与中继箱之间的电缆 5m)、
　　　　插头 防尘盖

一次电源电缆 不附属（由用户准备）

● 夹紧完了后，要将插头拔下，戴上防尘盖。

因为属于特殊规格，关于中继箱、操作板、控制箱，请另行咨询。

系统构成部件

MGK 系统构成例（特殊规格）
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MGK70045032P MGK70083050P

MGK70063043P MGK70103060P

MGK 70 P045032
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吸磁盘尺寸

※用六位数表示

（全型号统一）

防尘盖

插头（分离时）

插头连接时

显示器 插头

接线盒 

接线盒 
显示器

磁芯尺寸

● 使用环境温度，是指吸磁盘的表面温度。

规　格

型　　　　号 MGK70045032P MGK 70063043P MGK 70083050 P MGK 70103060 P
夹紧力 (吸磁盘整体 ) kN 88 176 294 441
吸磁盘尺寸 mm 450 × 315 630 × 425 825 × 500 1030 × 600
吸磁盘厚度 mm 75  （自行切削范围 5mm）
吸磁力 (每块磁芯 ) kN 7.35
磁芯尺寸 mm 70 × 70
磁芯数量 12 24 40 60
使用环境温度 ℃ 0 ～ 80
磁力线高度 mm  20  （工件材质为 SS400时）
电源电压 V AC200 / 220V ±5% （50/60Hz）
电源容量 kVA 10 20 25 25
自动断路器容量 A 40 40 40 40
质量 kg 85 160 245 365

2

1

MGK70 磁芯尺寸　　70  ×  70  mm
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MGK50045032P MGK50083050P

MGK50063043P MGK50103060P

MGK 50 P045032
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21 吸磁盘尺寸

※用六位数表示

接线盒 

显示器

（全型号统一）

防尘盖

插头（分离时）

插头连接时

显示器 插头

接线盒 

磁芯尺寸

● 使用环境温度，是指吸磁盘的表面温度。

规　格

型　　　　号 MGK 50045032P MGK 50063043P MGK 50083050 P MGK 50103060 P
夹紧力 (吸磁盘整体 ) kN 59 118 172 255
吸磁盘尺寸 mm 450 × 315 630 × 425 825 × 500 1030 × 600
吸磁盘厚度 mm 75  （自行切削范围 5mm）
吸磁力 (每块磁芯 ) kN 2 . 45
磁芯尺寸 mm 50 × 50
磁芯数量 24 48 70 104
使用环境温度 ℃ 0 ～ 80
磁力线高度 mm  20  （工件材质为 SS400时）
电源电压 V AC200 / 220V ± 5% （50 /60Hz）
电源容量 kVA 15 35 30 40
自动断路器容量 A 40 60 50 60
质量 kg 85 160 245 365

2

1

MGK50 磁芯尺寸　　50  ×  50  mm
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MGK32045032P MGK32083050P

MGK32063043P MGK32103060P

MGK 32 P045032
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21 吸磁盘尺寸

※用六位数表示

防尘盖

插头（分离时）

插头连接时

显示器 插头

接线盒 

（全型号统一）

接线盒 

显示器

磁芯尺寸

● 使用环境温度，是指吸磁盘的表面温度。

型　　　　号 MGK 32045032P MGK 32063043P MGK 32083050 P MGK 32103060 P
夹紧力 (吸磁盘整体 ) kN 55 123 206 288
吸磁盘尺寸 mm 450 × 315 630 × 425 825 × 500 1030 × 600
吸磁盘厚度 mm 75  （自行切削范围 5mm）
吸磁力 (每块磁芯 ) kN 3 . 43
磁芯尺寸 mm 32 × 100
磁芯数量 16 36 60 84
使用环境温度 ℃ 0 ～ 80
磁力线高度 mm  20  （工件材质为 SS400时）
电源电压 V AC200 / 220V ± 5% （50 /60Hz）
电源容量 kVA 20 30 30 35
自动断路器容量 A 40 50 50 60
质量 kg 85 160 245 365

规　格

2

1

MGK32 磁芯尺寸　　32  ×  100  mm

7





压痕凸起部

工件

间隙

夹杂异物

吸磁盘

为了确保安全， 需注意以下事项

● 电永磁夹紧器会产生强磁，装有心脏起搏器者请不要接近。 磁力线分布范围为磁盘前方（工件侧）20mm左右，请不要

使手机、磁卡、CD等易受磁力影响的物品接近吸磁盘，以免损坏。

● 电永磁夹紧器夹紧时（吸磁中）不要将铁制品等导磁体靠近吸磁盘表面。 磁石的磁力极强，导磁体被磁盘吸住时，手指

可能被夹，会造成人身伤害。

● 请使用厚度为25mm以上的工件。磁力线向工件方向射出20mm左右，如果工件薄于25mm，可能导致吸磁力降低，需注意。

● 不要使用吸磁面弯曲、变形的工件。 如果吸磁盘与工件之间有间隙，会降低夹紧力。

● 吸磁盘及工件的吸引面要经常清扫、保持洁净。

● 如果吸磁盘及工件的吸引面有压痕，要用油石等将凸部（突起部）除去。

MGK 使用注意事项
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工件

吸磁盘

电永磁芯
□70mm

电永磁夹紧器的夹紧力（磁石的吸磁力）根据工件与吸磁盘的接触面积（永磁芯的个数）而变化。 如果工件较小，没能

与全部磁芯接触时，可参考下述计算例计算额定夹紧力。

计算例：吸磁盘model MGK70063043P

1.　　与工件完全接触的磁芯个数  ＝ 9个

2 .　　与工件接触一半的磁芯个数  ＝ 6个

3 .　　与工件接触1/4 的磁芯个数 ＝ 1个

4 .　　与工件接触的磁芯总个数

　　　　9个 ＋ 6个 × 1/ 2 ＋ 1个 × 1/4 ＝ 12 . 25个

5 .　　每块磁芯的夹紧力 ＝ 7. 35 kN／个

6 .　　额定夹紧力 ＝ 7. 35 kN／个 × 12 . 25个 ＝ 90 kN

额定夹紧力的计算

● 工件的背面有孔或缺口时 ,需减去与其接触的面积 (磁芯个数 )。

● 根据工件的条件 ,可能出现实际夹紧力低于额定夹紧力的状况。（ 请参照「关于夹紧力的降低」→11页）

MGK 使用注意事项
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工件温度

使用某些材质的工件，会导致吸磁力降低。 使用

S 45C-H、 SUJ、 FCD 600材质的工件，会有脱磁

后卸工件困难的倾向。原因是模板内有残余磁通。

如果工件与吸磁盘之间产生空隙就会改善。

工件与吸磁盘接触面粗糙，会导致吸磁力降低。

工件的弯曲变形等因素将致使吸磁盘与工

件之间产生间隙，从而导致夹紧力降低。

夹紧力随温度的升高而降低。 应在工

件温度低于 80℃的状态下使用。

根据工件的条件 ,实际夹紧力可能低于额定夹紧力。 使用电永磁夹紧器时，务必按照下述条件分析夹紧力降低的原因。

（实际夹紧力）=（额定夹紧力 - 夹紧力降低数值）≧（注塑机开模力）

关于夹紧力的降低

工件材质 工件粗糙度

材质 夹紧力

SS400
S55C
S45C-H

100%
（额定）

S45C 95%

SK3
SUJ 85%

SUS430
FC250
FCD600

80%

SKH51
SKD11 70%

粗糙度
（轮廓最大高度   Rz）

夹紧力

Rz1.6～3.8 100%
（额定）

Rz7.5～15.5 约 100%

Rz85～150 约 90%

※

※

※

MGK 使用注意事项
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卧式机床加工中心　吸磁盘

夹紧力 (吸磁盘整体 ) ※ kN 1788
吸磁盘尺寸 mm 高度 : 1800 × 宽度 : 1800
磁芯尺寸 mm 75 × 75
磁芯数量 228
电源电压 V AC200 / 220V ± 5% （50 /60Hz）
电源容量 kVA 100
自动断路器容量 A 200

※ 工件与所有磁芯接触时的吸磁盘整体的夹紧力。

MGK 卧式机床加工中心
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※ 工件与所有磁芯接触时的吸磁盘整体的夹紧力。卧式机床加工中心　吸磁盘

夹紧力 (吸磁盘整体 ) ※ kN 1098
吸磁盘尺寸 mm 高度 : 1400 × 宽度 : 1500
磁芯尺寸 mm 75 × 75
磁芯数量 140
电源电压 V AC200 / 220V ± 5% （50 /60Hz）
电源容量 kVA 40
自动断路器容量 A 60

※ 工件与所有磁芯接触时的吸磁盘整体的夹紧力。

MGK 卧式机床加工中心
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卧式机床加工中心　吸磁盘

夹紧力 (吸磁盘整体 ) ※ kN 502
吸磁盘尺寸 mm 高度 : 790 × 宽度 : 880
磁芯尺寸 mm 75 × 75
磁芯数量 64
电源电压 V AC200 / 220V ± 5% （50 /60Hz）
电源容量 kVA 45
自动断路器容量 A 60

※ 工件与所有磁芯接触时的吸磁盘整体的夹紧力。

MGK 卧式机床加工中心
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卧式机床加工中心　吸磁盘

夹紧力 (吸磁盘整体 ) ※ kN 123
吸磁盘尺寸 mm 高度 : 630 × 宽度 : 425
磁芯尺寸 mm 32 × 100
磁芯数量 36
电源电压 V AC200 / 220V ± 5% （50 /60Hz）
电源容量 kVA 30
自动断路器容量 A 50

※ 工件与所有磁芯接触时的吸磁盘整体的夹紧力。

MGK 卧式机床加工中心
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定位销
电永磁托板夹紧器

基板

边缘定位块 

电永磁型托板更换装置

工件

直角基座 

台钳

托板托板 托板

卧式机床加工中心　吸磁盘

夹紧力 (吸磁盘整体 ) ※ kN 140
吸磁盘尺寸 mm 长 : 500 × 宽度 : 500
磁芯尺寸 mm 70 × 70
磁芯数量 19
电源电压 V AC200 / 220V ± 5% （50 /60Hz）
电源容量 kVA 30
自动断路器容量 A 50

※ 工件与所有磁芯接触时的吸磁盘整体的夹紧力。

MGK 卧式机床加工中心
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立式机床加工中心　吸磁盘

夹紧力 (吸磁盘整体 ) ※ kN 530
吸磁盘尺寸 mm 长 : 600 × 宽度 : 1060
磁芯尺寸 mm 70 × 70
磁芯数量 72
电源电压 V AC200 / 220V ± 5% （50 /60Hz）
电源容量 kVA 45
自动断路器容量 A 60

※ 工件与所有磁芯接触时的吸磁盘整体的夹紧力。

MGK 立式机床加工中心
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立式机床加工中心　吸磁盘

夹紧力 (吸磁盘整体 ) ※ kN 176
吸磁盘尺寸 mm 长 : 520 × 宽度 : 660
磁芯尺寸 mm 70 × 70
磁芯数量 24
电源电压 V AC200 / 220V ± 5% （50 /60Hz）
电源容量 kVA 20
自动断路器容量 A 40

※ 工件与所有磁芯接触时的吸磁盘整体的夹紧力。

MGK 立式机床加工中心
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龙门式机床加工中心　吸磁盘

夹紧力 (吸磁盘整体 ) ※ kN 764×３块
吸磁盘尺寸 mm 长 : 800 × 宽度 : 1550×３块
磁芯尺寸 mm 70 × 70
磁芯数量 104×３块
电源电压 V AC200 / 220V ± 5% （50 /60Hz）
电源容量 kVA 45
自动断路器容量 A 60

※ 工件与所有磁芯接触时的吸磁盘整体的夹紧力。

MGK 龙门式机床加工中心
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龙门式平面磨床　吸磁盘

夹紧力 (吸磁盘整体 ) ※ kN 439×5块
吸磁盘尺寸 mm 长 : 1800 × 宽度 : 1200× 5块
磁芯尺寸 mm 32 × 100
磁芯数量 128×5块
电源电压 V AC200 / 220V ± 5% （50 /60Hz）
电源容量 kVA 40
自动断路器容量 A 60

※ 工件与所有磁芯接触时的吸磁盘整体的夹紧力。

MGK 龙门式平面磨床
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立式车床　吸磁盘

夹紧力 (吸磁盘整体 ) ※ kN 468
吸磁盘尺寸 mm 外径 : ø 3200　 内径 : ø 2500
磁芯尺寸 mm 70 × 70
磁芯数量 16×4块
电源电压 V AC200 / 220V ± 5% （50 /60Hz）
电源容量 kVA 40
自动断路器容量 A 100

※ 工件与所有磁芯接触时的吸磁盘整体的夹紧力。

MGK 立式车床
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产品的规格在不另行通知的情况下有可能进行改良,敬请见谅。

取得ISO9001认证
帕 斯 卡 株 式 会 社
总公司、大分工厂、山形工厂

大连营业所 帕斯卡（大连）有限公司（Pascal Dalian Corp.） 
 邮编 116600 辽宁省大连市经济技术开发区双D港二街100-1号1层

 电话 0411-8732-2988　　传真 0411-8732-7299

上海营业所 帕式克商贸（上海）有限公司（Pascal Trading Shanghai Corp.）

 邮编 201107 上海市闵行区纪翟路1199弄3号1楼

 电话 021-5263-4122　　传真 021-6296-2882

办事处　　●长春　　●天津　　●武汉　　●重庆　　●广州

Pascal corporation Japan
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