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워크서포트　롱스트로크 유압리프트

사 양

형식표시

부하와 변형량의 관계유압력과 워크파지력의 관계

형 식 CSY00-S13 CSY03-S16 CSY04-S16 CSY06-S20

워크파지력 （유압력 7 MPa）  ※1　
실린더용량

리프트스프링력 ※2 　

플런저스트로크

헤드캡최대허용질량

질 량

L : 표준

H : 강력

(kN)
(cm3)
(N)
(N)

(mm)
(kg)
(kg)

（예：CSY03-LS13）

사용유압력범위：2.5 ～ 7 MPa　　보증내압력：10.5 MPa　　사용주위온도：0 ～ 70℃　　사용유체：일반광물계작동유（ISO-VG32상당） 
※1 : 워크서포트를 클램프와 대향해서 사용하는 경우는, 워크파지력이 （클램프력 + 절삭가공부하）의 1.5배 이상이 되도록, 워크서포트와 

클램프의 기종을 선정해 주십시오.

※2 : 리프트스프링력은, 플런저 상승단～하강단에서의 스프링력을 나타내고 있습니다.

염소계 절삭유 대책으로서 절삭유를 맞는 씰 부에는 불소고무를 채용하고 있습니다.（고온사양은 아닙니다.）

①사이즈（사양표참조  ②리프트스프링력   ③스트로크

 L : 표준

H : 강력

유압력 7 MPa로 파지
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워크서포트　롱스트로크 유압리프트

외형치수도

취부홀 밑면은 최대높이조도 Rz6.3이하로 사상해 주십시오.

A
B
C
D
E
F
G
H
HH
JJ
K
L
M
N
P
Q
R
S
T
TT
U
V
VA
W（호칭×피치）
WW

X（호칭×피치

 깊 이）

O링 Y ※1　

O링 Z ※2　

O링 ZZ ※2　

본체체결토르크

헤드캡체결토르크

※1 : O링의 재질은 불소고무（경도Hs70）입니다.

※2 : O링의 재질은 불소고무（경도Hs90）입니다.

주1. 본체육각부를 바이스 등으로 고정하는 경우는, 2.5kN이하의 힘으로 체결해 주십시오.

　2. 헤드캡은 반드시 취부해 주십시오. （워크접촉 스프링이 파지할 수 없게 됩니다.

 헤드캡을 제작할 경우는, 헤드캡 상세를 참고로, Ｏ링홈･스프링수부･가이드부

를 제작해 주십시오. 또, 부속의 Ｏ링은 반드시 사용해 주십시오.

　3. 리프트스프링을 제작하는 경우는, 헤드캡 상세를 참고로 치수를 결정해 주십시오.

또, 방청대책은 반드시 실시해 주십시오. （단, 리프트스프링을 제작한 경우의

동작보증은 해드릴 수 없습니다.）

　4. 본 그림은 무가압시, 플런저에 헤드캡을 체결한 상태를 나타냅니다.
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