
滚齿凸轮机构

滚齿凸轮式转位工作台

Roller gear index table
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高速、高精度、高耐久性

滚齿凸轮转位工作台

modelMDF130 负荷扭矩 346N・m

modelMDF160 负荷扭矩 696N・m
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从动滚齿

蜗杆

由于施加预压，伺服电机的转位转矩可随时传达，

对转盘轴施加制动力(固定力)，因此不需要外部制动器。

预压 预压

转盘

预压机理

预压预压 预压预压

可将重量夹具高速转位的滚齿凸轮驱动　　　　　　　　

●滚齿凸轮与转盘经过高精度加工，凸轮机构承受稳定预压无间隙，实现了蜗轮式

转位工作台难以达成的高负载的高速转位。
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磨耗

随时间推移精度会下降, 

因此需要定期检修。

无维修，

也可长期间维持高精度生产

滚齿凸轮

蜗轮式属于滑动传动，因此高负荷高速旋转时蜗杆磨耗，

时间不久就需要调整间隙，精度也会出现问题。

蜗轮式的大缺点

50万 100万

动作次数(旋转)

空
运
转
（
ar
c 
se
c（
秒
））

150万 200万

耐久性测试结果

蜗轮

　　　　　　　　即使高速高负荷运转也不需要维修

●滚齿凸轮是滚动传动，因此高负荷高速旋转也无磨耗、精度稳定，在无维修状态

下，也可长期间维持高质量的机械加工。

  另外，蜗轮式属于滑动传动，因此高负荷高速旋转时蜗杆磨耗、间隙增大，导致

加工不良、分割精度下降，需要定期检查并调整间隙。
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163.5 164.5

夹具、工件空间　　　MDF130 & MDS130：

MDF160 & MDS160：

BT30加工中心的加工范围  
X 700 ×  Y 400 mm

765 465mm mmX轴 Y轴

（例）可装多工件的　　　　　

配管连接块

（选购件）

MDS130 MDF130
辅助工作台 滚齿凸轮式转位工作台

结构紧凑而高转矩的滚齿凸轮转位工作台　　　　　　

关于标准规格

→22页
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207 207

765 465mm mmX轴 Y轴

800 560mm mmX轴 Y轴

800 560mm mmX轴 Y轴

　　　　2托盘夹具

配管连接块

（选购件）

MDS160 MDF160
辅助工作台 滚齿凸轮式转位工作台

　　　           model MDF可搭载大型夹具与工件

关于标准规格

→16页
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滚齿凸轮

蜗轮式

滚齿凸轮

蜗轮式

80％ 312 小时30.0 秒

运行时间 机械运行率1 道工序 生产时间（月产30,000个）

80％

天 缩短天2.1

秒1.3

秒0.5
秒0.8

1个月(20天) 25.21年

26.7秒 278小时
（16時間 × 80％ ＝ 46,080秒）
8小时 2 直 ＝ 16小时

（16時間 × 80％ ＝ 46,080秒）
8小时 2 直 ＝ 16小时

0.3 秒0.4 秒 0.6 秒
制动器 OFF

0.5 秒
相对于蜗杆，每次转位

制动器 ON

90°旋转

90°旋转

缩短

312小时 - 278小时 = 小时34

倍 提高生产效率2.6转位性能 蜗杆 1.3秒 / 滚齿凸轮 0.5秒 =

　　无制动高速转位　　　

●减速机构无间隙的滚齿凸轮，即使在大负荷状态下也能依靠伺服电机可靠保持，

实现无制动加工。没有制动器的ON/OFF动作，转位时间损失为０，可极大提高生

产率。

实施例　　有效缩短生产周期

●  尽管使用台径为ø260mm的蜗轮式转位工作台，但夹具大，转位速度并未提高。

● 使用MDF130型结构紧凑的高转矩滚齿凸轮转位工作台，生产周期可以缩短

11%(3.3秒)，明显改善生产效率。
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movie

　　让生产效率大幅提高

●小型转位工作台一般是气压驱动的制动器，工厂压缩机的气压下降时，夹紧力下

降，会发生加工不良。 滚齿凸轮与滚珠丝杠一样，通过伺服电机的锁定扭矩和凸

轮机构的预压来制动，因此不会因气压制动而发生事故。 此外，制动时转位不会

发生偏移，精度不会降低。

※没有制动器，当然不需要维护制动器。
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163.5 mm

7MPa 油压、气压：9接口
冷却液：1接口

辅助工作台 model MDS130

工件

夹具

油、空气

冷却液

油、空气

 MDF130 & MDS130 旋转接头 7MPa 18接口 冷却液 2接口          

●在批量生产加工中，到位确认、夹紧与松开确认、升降油缸的上升下降检测等

转位工作台上要求旋转接头多接口化。 一般相同大小的转位工作台为6接口+ 1

接口，但是滚齿凸轮转位工作台model MDF130实现了9接口+ 1接口，model 

MDF160更加是实现了10接口+ 1接口。

● 帕斯卡公司是高品质旋转接头的制造商。20年来交付了2万多台。

高品质的旋转接头扭矩低，耐久性优异。
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164.5 mm

7MPa 油压、气压：9接口
冷却液：1接口

油、空气

冷却液

油、空气

滚齿凸轮式转位工作台 model MDF130

旋转型夹紧器

检测型

密封

旋转接头

          MDF160 & MDS160 旋转接头 7MPa 20接口 冷却液 2接口

●辅助工作台也具备9端口+ 1端口的性能，再加上帕斯卡工件夹紧系统，通过可靠

的生产线运行实现了生产效率的提高。 中心直通冷却液可以轻易地排去堆积在夹

具上的铁屑。

●  在安装了工装夹具的状态下，旋转接头

单元可以很容易地从转位工作台背面拉

出。 因此，在旋转接头维护后，不需

要调整夹具的精度。
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40
 m
m

200 mm

转盘

滚齿外轮

滚齿顶端

滚齿轴

夹具

工件

夹具+工件  160 kg

1,000 N加工负荷

高扭矩的滚齿凸轮，　　　

加工负荷扭矩为 200 N·m 的实施例

MDF130 最大容许扭矩 346 N・m

●滚齿凸轮转位工作台的高扭矩特性与伺服锁定机能，可改善远离旋转中心加工点

的切削条件，提高生产效率及加工精度。
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40 mm

50 mm

75 mm

1,000 N
加工负荷

转盘

滚齿外轮

滚齿顶端

滚齿轴

夹具 工件

夹具+工件  160 kg
（失衡负荷 1,600 N）

　　 可高效率高质量地切削加工　　　

MDF130 最大容许扭矩 346 N·m

扭矩负荷为 170 N·m 的实施例

加工负荷扭矩  50 N·m 　失衡扭矩为  120 N·m 

●无制动器的高扭矩滚齿凸轮转位工作台，即使在高刚性、重量夹具、90度转位的较大

失衡状态下，仍能承受加工负荷，保持良好的生产性。
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600 93.5160

600夹具、工件空间 X轴 mm V  

辅助工作台
MDS130

发那科小型加工中心L 工作台宽度 850

滚齿凸轮转位工作台  
MDF130
输出轴直径 130

滚齿凸轮转位工作台的紧凑本体　　　　

滚齿凸轮转位工作台 model MDF130

滚齿凸轮机构
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500200 145

辅助工作台

500夹具、工件空间 X轴 mm S.

发那科小型加工中心L 工作台宽度 850

蜗轮式转位工作台
工作台直径 260

　　让小型加工中心实现大型工件加工

蜗轮式转位工作台

蜗轮机构

● 大型工件的转位对蜗杆传动转位工作台、 直接驱动电机转位工作台来说负荷过大，

因此不适合。
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MDF130A
R

L R

C

B
F

伺服
电机

伺服
电机

伺服电机

安装位置

旋转接头 旋转接头

配管接口

伺服电机

制动器

：左侧

：右侧

：有

：无

：G螺纹

：Rc螺纹

：带制动器的伺服电机

：无制动器

输
出
轴
直
径
130

旋转接头

7MPa 油压、气压 9接口

伺服电机

：安装位置左侧
：无制动器

旋转接头

冷却液 1接口

中心高度

例： MDF130AL-RF

滚齿凸轮转位工作台 model  MDF130 　规　格

●  在Rc螺纹的情况下，密封带断头可能导致旋转接头内部泄漏或驱动器动作不良。MDF标准G螺纹配管，是橡胶粘合

到金属环上的密封垫圈。因为是粘合密封，所以不会发生异物性泄漏。

●  无制动器的伺服电机，伺服OFF时工作台的停止位置不能保持。如果伺服OFF时工作台的停止位置需要保持的话，

要选定带制动器的伺服电机。(但伺服电机的制动器只能用于临时保持，不能承受加工负荷。)

规 格
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型       号
MDF130A □-R□F□ MDF130A □-F□
油压、气压  9接口 
冷却液 1接口 无旋转接头

质量 kg 50 45

输出轴直径 mm ø130

中心高度 mm 150

输出轴内径 (口处) mm ø30H7

总减速比 1/60

最高转速 rpm 50（电机转速 3000rpm）

伺服电机 发那科 αiF4/5000-B

分度精度 arc sec（秒） ±20

重复精度 arc sec（秒）      10 ※

润滑方式 油槽

使用环境温度 ℃ 0～40

容许承载能力 (旋转时)

承载质量
无辅助工作台 kg 80

有辅助工作台 kg 160

惯性力矩 kg･m2 1.88

容许负荷能力 (加工时)

径向负荷 kN 6

负荷扭矩 N･m 346

负荷力矩 N･m 600

 接口数量 油压、气压 9接口  　 冷却液 1 接口

油压、气压

回路数 9回路

使用流体 一般矿物动作油（ISO-VG32) 或空气

最高使用压力 MPa 7

配管接口 G1/8 （Rc螺纹规格为Rc1/8）

切削油

回路数 1回路 (中心通孔）

最高使用压力 MPa 0.3

配管接口 G1/8 （Rc螺纹规格为Rc1/8）

旋转接头规格

滚齿凸轮转位工作台 model  MDF130　 　规　格

● 当旋转接头使用气压时，建议使用油雾器。

●  使用液压油时，旋转接头内部会发生向邻接回路渗油的现象。液压油与气压都使用时，在液压油回路与气压回路之

间要设置排泄回路。(如果是允许油膜泄漏的气压回路，则无须设置排泄回路。)

●  应向切削油接口提供过滤网滤清后的切削油。

●  为了防止切削液浸入电机外壳内部，应使用气压清扫。 要向气压清扫接口提供干燥而清洁的空气。 (推荐清扫气压为 

0.02 MPa，流量为15L/min)另外，不要使清扫排气口堵塞。

● 容许惯性力矩为最高转速、偏扭矩为0时的值。降低转速，允许惯性力矩会变大。

● 径向负荷、负荷扭矩及负荷力矩内，也包含负载质量产生的负荷。

● 负荷扭矩占空比为 40%、时间不应超过30 秒。

※：10 arc.sec 指100 mm处的位移为 0.0048 mm。
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4.5 160

164.5

37.5

（47.4）

59

11
563

A

输出轴

定位销

伺服电机

电机电缆气压清扫接口 Rc1/8

4-ø11孔

排油口 G1/2

供油口 G1

吊环螺纹M10×1.5

一次侧接口

排油口 G1/2 油位计防止内压上升单向阀

View A

旋转接头　油压、气压 9 接口　冷却液 1 接口

→26页

→26页

model  MDF130AR-R（C）F
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81

4.5 160

164.5

37.5

（47.4）

59

11
563

A

输出轴

定位销

伺服电机

电机电缆气压清扫接口 Rc1/8

4-ø11孔

排油口 G1/2

供油口 G1

吊环螺纹M10×1.5

排油口 G1/2

View A

油位计防止内压上升单向阀

旋转接头 无

→26页

model  MDF130AR-F
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220

432

63

A

输出轴

定位销

伺服电机

电机电缆

排油口 G1/2 油位计

4-ø11孔

排油口 G1/2

供油口 G1

吊环螺纹M10×1.5

气压清扫接口 Rc1/8

一次侧接口

防止内压上升单向阀

View A

旋转接头　油压、气压 9 接口　冷却液 1 接口　　带制动器的伺服电机

→26页

→26页

model   MDF130AR-R（C）FB
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4.5 160
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A

输出轴

定位销

伺服电机

电机电缆

4-ø11孔

排油口 G1/2

供油口 G1

吊环螺纹M10×1.5

排油口 G1/2 油位计

气压清扫接口 Rc1/8

防止内压上升单向阀

View A

旋转接头 无　　带制动器的伺服电机

model   MDF130AR-FB

→26页
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输
出
轴
直
径
130

旋转接头
7MPa 油压、气压 9接口

旋转接头
冷却液 1接口

中心高度

MDS130
R

C 3

9

旋转接头

配管接口

旋转接头 旋转接头

油压、气压接口

：有

：无

：G螺纹

：Rc螺纹

：9接口

：3接口

例： MDS130-R9

型       号
MDS130-R□9 MDS130-R□3 MDS130
油压、气压   9接口
冷却液  1接口

油压、气压   3接口
冷却液  1接口 无旋转接头

质量 kg 17 14 12

输出轴直径 mm ø130

中心高度 mm 120

输出轴内径（口元） mm ø30H7

润滑方式 润滑脂润滑

使用环境温度 ℃ 0～40

接口数量 油压、气压   9接口
冷却液  1接口

油压、气压   3接口
冷却液  1接口

油压、气压

回路数 9回路 3回路

使用流体 一般矿物动作油（ISO-VG32) 或空气

最高使用压力 MPa 7

配管接口 G1/8 （Rc螺纹规格为Rc1/8）

切削油

回路数 1回路 (中心通孔）

最高使用压力 MPa 0.3

配管接口 G1/8 （Rc螺纹规格为Rc1/8）

旋转接头规格

辅助工作台 model  MDS130 　规　格

● 当旋转接头使用气压时，建议使用油雾器。

●  使用液压油时，旋转接头内部会发生向邻接回路渗油的现象。液压油与气压都使用时，在液压油回路与气压回路之

间要设置排泄回路。(如果是允许油膜泄漏的气压回路，则无须设置排泄回路。)

● 应向切削油接口提供过滤网滤清后的切削油。

规 格

●  在Rc螺纹的情况下，密封带断头可能导致旋转接头内部泄漏或驱动器动作不良。G螺纹配管使用橡胶粘合到金属环上

的密封垫圈。因为是粘合密封，所以不会发生异物性泄漏。
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163.5

18 h7

ø110

A

定位销

输出轴

吊环螺纹 M8×1.25

4-ø11孔

润滑脂口

一次侧接口

View A

旋转接头　油压、气压 9 接口　冷却液 1 接口

→26页
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model   MDS130-R(C)9
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180 6 79 21.5
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104 104

67

18
64
.5

11

23
ø130

7 86.5

106.5

18 h7

ø110

12
0

21
0

5

A

吊环螺纹 M8×1.25

4-ø11孔

润滑脂口

一次侧接口

输出轴

定位销

View A

旋转接头　油压、气压 3 接口　冷却液 1 接口

→27页
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model   MDS130-R（C）3
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12
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A

吊环螺纹 M8×1.25

4-ø11孔

润滑脂口

输出轴

定位销

View A

旋转接头 无

→26页

model   MDS130
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①
Ⓐ ②

Ⓙ

③Ⓗ

④Ⓖ

⑤
Ⓕ

⑥
Ⓔ

⑦Ⓓ

⑨
Ⓑ

⑧Ⓒ

⑤
Ⓕ

①
②Ⓙ
③Ⓗ

④
Ⓖ

⑥
Ⓔ
Ⓓ

⑨
Ⓑ ⑧Ⓒ

Ⓐ

⑦

二次侧接口 （9接口）

一次侧接口输出轴

切削液接口

O形圈 P4

18-M8×1.25 深度16

冷却液
一次侧接口 G1/8

旋转接头（油压、气压）
一次侧接口 9-G1/8
（Rc螺纹规格为Rc1/8）

（Rc螺纹规格为Rc1/8）

仅MDF

2-ø8 H7 深度12
(基准销孔)

接口号
MDF130 : ①～⑨
MDS130 : Ⓐ～Ⓙ

旋转接头　9 接口　工作台面 外形尺寸

model   MDF130AR-R（C）F□／ model   MDS130-R（C）9
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0 
H
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12
0° 120°P.C.D. 74 

Ⓐ

ⒼⒹ
Ⓖ Ⓓ

Ⓐ

O形圈 P4

18-M8×1.25 深度16

二次侧接口（3接口）

一次侧接口输出轴

切削液接口

冷却液
一次侧接口 G1/8

旋转接头（油压、气压）
一次侧接口 3-G1/8

仅MDF

2-ø8 H7 深度12
(基准销孔)

接口号
MDS130 : Ⓐ,Ⓓ,Ⓖ

（Rc螺纹规格为Rc1/8）

（Rc螺纹规格为Rc1/8）

旋转接头　3 接口　工作台面 外形尺寸

model   MDS130-R（C）3
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MDF160B
R

L R

C

B
F

输出轴直径160

旋转接头

7MPa 油压、气压 10接口

伺服电机

： 安装位置 右侧
： 无制动器

旋转接头

冷却液 1接口

中心高度

例：　MDF160BR-RF

伺服电机

安装位置

旋转接头 旋转接头

配管接口

伺服电机

制动器

：左侧

：右侧

：有

：无

：G螺纹

：Rc螺纹

：带制动器的伺服电机

：无制动器

伺服
电机

伺服
电机

滚齿凸轮转位工作台 model  MDF160　 　规　格

●  在Rc螺纹的情况下，密封带断头可能导致旋转接头内部泄漏或驱动器动作不良。MDF标准G螺纹配管，是橡胶粘合

到金属环上的密封垫圈。因为是粘合密封，所以不会发生异物性泄漏。

●  无制动器的伺服电机，伺服OFF时工作台的停止位置不能保持。如果伺服OFF时工作台的停止位置需要保持的话，

要选定带制动器的伺服电机。(但伺服电机的制动器只能用于临时保持，不能承受加工负荷。)

规  格
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型       号
MDF160B □-R□F□ MDF160B □-F□
油压、气压  9接口 
冷却液 1接口 无旋转接头

质量 kg 100 90

输出轴直径 mm ø160

中心高度 mm 175

输出轴内径 (口处) mm ø90H7

总减速比 1/60

最高转速 rpm 50（电机转速 3000rpm）

伺服电机 发那科 αiF4/5000-B

分度精度 arc sec（秒） ±20

重复精度 arc sec（秒）      10 ※

润滑方式 油槽

使用环境温度 ℃ 0～40

容许承载能力 (旋转时)

承载质量
无辅助工作台 kg 200

有辅助工作台 kg 400

惯性力矩 kg･m2 5.1

容许负荷能力 (加工时)

径向负荷 kN 12

负荷扭矩 N･m 696

负荷力矩 N･m 1200

 接口数量 油压、气压 10接口  　 冷却液 1 接口

油压、气压

回路数 10回路

使用流体 一般矿物动作油（ISO-VG32) 或空气

最高使用压力 MPa 7

配管接口 G1/8 （Rc螺纹规格为Rc1/8）

切削油

回路数 1回路 (中心通孔）

最高使用压力 MPa 0.3

配管接口 G1/8 （Rc螺纹规格为Rc1/8）

旋转接头规格

滚齿凸轮转位工作台 model  MDF160　 　规　格

● 当旋转接头使用气压时，建议使用油雾器。

●  使用液压油时，旋转接头内部会发生向邻接回路渗油的现象。液压油与气压都使用时，在液压油回路与气压回路之

间要设置排泄回路。(如果是允许油膜泄漏的气压回路，则无须设置排泄回路。)

●  应向切削油接口提供过滤网滤清后的切削油。

●  为了防止切削液浸入电机外壳内部，应使用气压清扫。 要向气压清扫接口提供干燥而清洁的空气。 (推荐清扫气压为 

0.02 MPa，流量为15L/min)另外，不要使清扫排气口堵塞。

● 容许惯性力矩为最高转速、偏力矩为0时的值。降低转速，允许惯性力矩会变大。

● 径向负荷、负荷扭矩及负荷力矩内，也包含负载质量产生的负荷。

● 负荷扭矩占空比为 40%、时间不应超过30 秒。

※：10 arc.sec 指100 mm处的位移为 0.0048 mm。
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A

View A

输出轴

定位销 伺服电机

电机电缆气压清扫接口 Rc1/8

排油口 G1/2 油位计

4-ø14孔

排油口 G1/2

供油口 G1
吊环螺纹M12×1.75

一次侧接口

防止内压上升单向阀

旋转接头　油压、气压 10 接口　冷却液 1 接口

→37页

→37页

model  MDF160BR-R（C）F
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A

View A

输出轴

定位销 伺服电机

电机电缆气压清扫接口 Rc1/8

排油口 G1/2 油位计

4-ø14孔

排油口 G1/2

供油口 G1
吊环螺纹M12×1.75

防止内压上升单向阀

旋转接头 无

→37页

model  MDF160BR-F

31



120
18 h7

131

251 277

528

25

29
8

29
8

5
17
5 13
9

12
3

96
ø160

19
15
3

12
105 105

55

1777 23 (16.4)
207

41

68

13
9

71

View A

A

一次侧接口

4-ø14孔

供油口 G1
吊环螺纹M12×1.75

电机电缆气压清扫接口 Rc1/8

排油口 G1/2 油位计防止内压上升单向阀

输出轴

排油口 G1/2 定位销 伺服电机

旋转接头　油压、气压 10 接口　冷却液 1 接口　　带制动器的伺服电机

→37页

→37页

model  MDF160BR-R（C）FB
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View A

A

4-ø14孔

供油口 G1
吊环螺纹M12×1.75

电机电缆气压清扫接口 Rc1/8

排油口 G1/2 油位计防止内压上升单向阀

输出轴

排油口 G1/2 定位销 伺服电机

旋转接头 无　　带制动器的伺服电机

→37页

model  MDF160BR-FB
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MDS160
R

C

10
输
出
轴
直
径
160

旋转接头
7MPa 油压、气压 10接口

旋转接头
冷却液 1接口

中心高度

旋转接头 旋转接头

配管接口

旋转接头

油压、气压接口

：有

：无

：G螺纹

：Rc螺纹

：10接口

例：　MDS160-R10

型       号
MDS160-R□10 MDS160
油压、气压  10接口 
冷却液  1接口 无旋转接头

质量 kg 55 45

输出轴直径 mm ø160

中心高度 mm 175

输出轴内径（口元） mm ø90H7

润滑方式 润滑脂润滑

使用环境温度 ℃ 0～40

接口数量 油压、气压   10接口 
冷却液  1接口

油压、气压

回路数 10回路

使用流体 一般矿物动作油（ISO-VG32) 或空气

最高使用压力 MPa 7

配管接口 G1/8 （Rc螺纹规格为Rc1/8）

切削油

回路数 1回路 (中心通孔）

最高使用压力 MPa 0.3

配管接口 G1/8 （Rc螺纹规格为Rc1/8）

旋转接头规格

辅助工作台 model  MDS160　 　规　格

● 当旋转接头使用气压时，建议使用油雾器。

●  使用液压油时，旋转接头内部会发生向邻接回路渗油的现象。液压油与气压都使用时，在液压油回路与气压回路之

间要设置排泄回路。(如果是允许油膜泄漏的气压回路，则无须设置排泄回路。)

●  应向切削油接口提供过滤网滤清后的切削油。

规  格

●  在Rc螺纹的情况下，密封带断头可能导致旋转接头内部泄漏或驱动器动作不良。G螺纹配管使用橡胶粘合到金属环上

的密封垫圈。因为是粘合密封，所以不会发生异物性泄漏。
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View A

A

输出轴

4-ø14孔

润滑脂口

定位销

一次侧接口

吊环螺纹 M10×1.5

旋转接头　油压、气压 10 接口　冷却液 1 接口

→37页
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model  MDS160-R（C）10
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View A

A

定位销

输出轴

吊环螺纹M10×1.5

4-ø14孔

润滑脂口

旋转接头 无

→37页

model  MDS160
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36° 36°
18° 18°
9° 9°

36° 36°
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P.C.D. 52 

ø1
0.
2

C1

56 ±0.02

P.C.D. 74 

P.C.D. 82 

56 ±0.02

ø9
0 
H
7

5 1.4

ø3
.5

ø2
2

ø1
1

1.8

20-M10×1.5 深度18

10-M5×0.8 深度10
(旋转轴固定用)

2-ø10 H7 深度12 (基准销孔)
仅MDF

旋转接头（油压、气压）
一次侧接口 10-G1/8
（Rc螺纹规格为Rc1/8）

冷却液
一次侧接口 G1/8
（Rc螺纹规格为Rc1/8）

请进行固定，使输出轴和旋转轴一体旋转

切削液接口 O形圈 P18

旋转轴

二次侧接口

(10接口)

O形圈 P7

输出轴

二次侧接口

输出轴

一次侧接口

接口号

MDF160,MDS160共通 ： ①～⑩

旋转接头　10 接口　工作台面 外形尺寸
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（235）

（212）

（235）

双头螺纹弯管接头   及   平行管螺纹接头

平行螺纹连接器

G螺纹配管切入式接头

平行螺纹连接器

NE形钢管切入式接头
G螺纹配管切入式接头
双头螺纹弯管接头

G螺纹配管切入式接头
平行管螺纹接头

（212）

8FKCO06010

8FKMB06010

8FKHB06010

8FKLA06000

MDF130 旋转接头　G 螺纹　配管例
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184.5184.5

通过配管连接块，可以减小配管部件的突起高度，详细请咨询。

配管连接块

配管连接块

MDF130 旋转接头　G 螺纹　配管例

39



32.56

17.5

ø1
7

ø4
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G 1/8

138G 1/8

ø4ø1
7

ø4

14

33
.5

17
.5

32.5

138G 1/8

ø4ø1
7

ø4
钢管外径 ø6

切面宽 14

切面宽 1714

33
.5

17
.5

6G 1/8 切面宽 14

17.5

ø1
7

ø4

钢
管
外
径
 ø
6

管套

32.56G 1/8

切面宽17

切面宽 17

17.5

ø1
7

ø4

钢
管
外
径
 ø
8

管套

粘合密封

切面宽14

粘合密封

管套

粘合密封

8FKCO06010型号 8FKCO08010型号

平行螺纹连接器

双头螺纹弯管接头

8FKMB06010型号

钢管外径  ø6

钢管外径  ø6

钢管外径  ø8

G 螺纹配管切入式接头　 model  8FK□

● 当安装接头的法兰面的密封请使用密封垫圈。(O形圈样式的G螺纹接头不能使用)

● 接头的套筒请使用日本伊原科技股份有限公司的套筒(KKO)。
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2196

Ｇ1/8

ø1
7

ø3

A-A

2A

A

9.
9
17

钢管外径 ø6

金属环

橡胶

粘合密封

平行管螺纹接头 NE形钢管切入式接头

8FKHB06010型号

平行管螺纹接头 ,  NE形钢管切入式接头

粘合密封(备品)

型号 8FKHB06010

标准规格的橡胶材质为NBR，金属环为SPCC(冷轧钢板)。
粘合密封附属于连接器，但也作为预备件出售。

切面宽14

8FKP-C-010型号

配套侧请使用日本伊原科技股份有限公司

的NE型钢管用嵌入式接头。

G 螺纹配管切入式接头　 model  8FK□
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（238）

（237）

Rc螺纹配管切入式接头
双头螺纹弯管接头

Rc螺纹配管切入式接头
平行螺纹连接器

双头螺纹弯管接头

平行螺纹连接器

Rc螺纹与G螺纹的差别

在Rc螺纹的情况下，密封带断头可能导致旋转接头的内部泄漏或驱动器动作不良。

MDF标准G螺纹配管，是橡胶粘合到金属环上的密封垫圈。

因为是粘合密封，所以不会发生异物性泄漏。

MDF130 旋转接头　Rc 螺纹　配管例

42



活塞

空气

蜗杆轴

蜗轮式转位工作台

制动盘

蜗杆轮

● 有齿隙的蜗轮以及低保持转矩的 DD马达，加工时需要制动器。制动器通常为气压活塞与制动盘的摩擦制动器。

除了制动机构之外，还要有控制空气流动方向的电磁阀和检测制动操作完了的传感器。

摩擦制动器具有以下问题。

● 制动器 ON/OFF 动作时 , 有电磁阀的切换时间损失

● 磨擦面磨损后，制动力矩会下降 ( 磨擦系数下降 )

● 电磁阀或动作检测传感器存在故障风险

● 在工厂气压环境恶劣的高湿度地域，制动器可能会出故障

关于蜗轮的制动器结构

43



产品的规格在不另行通知的情况下有可能进行改良,敬请见谅。

取得ISO9001认证
帕 斯 卡 株 式 会 社
总公司、大分工厂、山形工厂

大连营业所 帕斯卡（大连）有限公司（Pascal Dalian Corp.） 
 邮编 116600 辽宁省大连市经济技术开发区双D港二街100-1号1层

 电话 0411-8732-2988　　传真 0411-8732-7299

上海营业所 帕式克商贸（上海）有限公司（Pascal Trading Shanghai Corp.）

 邮编 201107 上海市闵行区纪翟路1199弄3号1楼

 电话 021-5263-4122　　传真 021-6296-2882

办事处　　●长春　　●天津　　●武汉　　●重庆　　●广州

Pascal corporation Japan

PA-513C-16
2023. 05
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