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成形機可動盤

クランププレート
model MGA0100

マグネットコア
□70mm

金型取付板

マ グ クラン プ   使 用 上 の 注 意

マグクランプのクランプ力（磁石の吸着力）は、金型取付板がクランププレートに接触する面積（マグネットコアの個数）

により変化します。 金型が小さく金型取付板がすべてのマグネットコアと接触しない場合は、下記の算定例を参考にし

て定格クランプ力を算定してください。

算定例：クランププレートmodel MGA0100（可動盤側）

　1.　　金型取付板が全面に接触しているマグネットコアの個数 ＝ 4個

　2.　　金型取付板が約半分接触しているマグネットコアの個数 ＝ 8個

　3.　　金型取付板が約 1/4 接触しているマグネットコアの個数 ＝ 4個

　4.　　金型取付板に接触しているマグネットコアの総個数

　　　　　＝ 4個 ＋ 8個 × 1/2 ＋ 4個 × 1/4 ＝ 9個

　5.　　マグネットコア1個当たりのクランプ能力 ＝ 7.35 kN ／個

　6.　　定格クランプ力 ＝ 7.35 kN ／個 × 9個 ＝ 66.15 kN

定 格クランプ 力 の 算 定

● 金型取付板の裏面に穴や切欠がある場合には、その面積を金型取付板との接触面積（マグネッ

　 トコア数）から差し引いてください。

● 実際のクランプ力は、金型取付板側の条件により定格クランプ力より低下することがあります。

　（ 「クランプ力の低下について」　　　　　を参照してください。）
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マ グ クラン プ   使 用 上 の 注 意

金型取付板の材質によりクランプ力が低下します。

S45C-H・SUJ・FCD600の場合は、アンクランプ

時に外れにくい傾向があります。これは金型の残

留磁束が影響しています。金型取付板とクランプ

プレート間にスキマができると改善されます。

金型取付板のクランププレートと接触する面の面

粗度によりクランプ力が低下します。

金型取付板のそり･変形などによりクラ

ンププレートと金型取付板の間にスキ

マができると、クランプ力が低下します。

温度が上昇するとクランプ力が低下し

ます。金型取付板の温度が80℃以下

の状態で使用してください。

金型取付板側の条件により実際のクランプ力が定格クランプ力より低下することがあります。マグクランプをご使用になる場

合は、必ず、下記条件によるクランプ力の低下を検討し、実際のクランプ力が成形機の型開力より大きい状態で使用してく

ださい。

（実際のクランプ力）=（定格クランプ力 - クランプ力低下分）≧（成形機の型開力）

クランプ力が不足する場合には、金型取付板を大きなものに取換え、クランププレートと接触する面積を広くしてください。

クランプ 力 の 低 下 につ いて

金型取付板の材質 金型取付板の面粗度

材　　質 クランプ力

SS400
SS55C
S45C-H

100%
（定格）

S45C 95%

SK3
SUJ

85%

SUS430
FC250
FCD600

80%

SKH51
SKD11

70%

面粗度
（最大高さ粗さ  Rz） クランプ力

Rz1.6～3.8
100%
（定格）

Rz7.5～15.5 約 100%

Rz85～150 約 90%

※

※

※
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マ グ クラン プ  仕  様

※ 特殊レイアウト
     番号が入ります。

ーMG

例）  MG  A   0020   S  -  2   2   J   H   N

　 : 標準

サイズ搬入方向 プレート厚さ ロケートリング径 
(mm)

電源電圧 銘板言語 使用周囲温度 表面処理DDマグ
クランプ

特殊番号

0020

3000
S   : 薄型

2  : 200/220V
J  : 日本語

A  : 立入れ 3  : 380V 　  : 0~80℃ 　  : なし
　  : なし 　  : 標準

有  : 特殊
E  : 英語

B  : 横入れ 4  : 440V H  : 0~150℃ N  : 防錆仕様
X   : あり

5  : 480V U  : 0~180℃

1  : ø40

2  : ø60

3  : ø100

4  : ø120

5  : ø150

6  : ø180

7  : ø250

9  : 特殊

～

G  : 研磨仕様C  : 中国語

型  式  表  示

仕　様

● ロケートリング（固定盤側のみ）

● 金型落下防止ブロック（可動盤側のみ）

● 操作盤 model ESMD

● 制御盤 model EMGD

● 制御ケーブル

● インターロック 

付属品 オプション

● 異電圧対応（50/60Hz）

● 高温仕様

● クランププレート防錆仕様、研磨仕様

● 金型落下防止フック model MGR（固定盤側・可動盤側）

● マグネットコア増設

● 特殊レイアウト設計

● 金型横入れ対応

● DDマグクランプ

・AC380V ±5%

・AC440V ±5%

・AC480V ±5%

・0 ～ 150℃

・0 ～ 180℃

● 成形機盤面中央部にタップ穴の追加が必要です。● 使用周囲温度は、クランププレート表面の温度です。

型　　 　　式 MG□

クランプ力
（マグネットコア1個あたり）

薄　型
32×100mm 3.43kN

□50mm 2.45kN

□100mm 7.84kN

標　準
□70mm 7.35kN

□75mm 7.84kN

□115mm 15.68kN

使用周囲温度 ℃ 0 ～ 80 （高温仕様は 0 ～ 150　または、0 ～ 180）

磁束高さ mm 20 （金型取付板材質:SS400時）

電源電圧 AC200 / 220V ±5% （50/60Hz）

適応マシン 射出成形機全般

プレート取付方法 成形機盤面の標準タップ穴にボルトで固定

金型ズレ検知システム（可動盤側・固定盤側） あり

マ グ クラン プ  仕  様

※1：金型取付板がすべてのマグネットコアに接触している場合のクランププレート1枚あたりの総クランプ力です。

※2：プレート厚さが薄く、デーライト（最大型開距離）が小さい小型成形機にも容易に導入できます。

※3：電源電圧がAC200 / 220Vのときの電源容量です。電圧がAC380V・AC440V・AC480Vの場合は、お問合せください。

※4：一般的な条件で生産を行なう場合の参考値です。保証する数値ではありません。

※5：金型側アイボルトサイズはフックの大きさを基準に記載しています。金型質量に対しては許容荷重を超える場合がありますので、注意

してください。

※6：金型側アイボルト本数は1型（固定側＋可動側）あたりの本数です。

クランププレート 金型落下防止フック

型　　式 対象成形機
型締力   kN

クランプ力 ※1 kN 厚さ
mm

質量  kg 電源容量
※3

kVA

最小金型
寸法 ※4

mm
型　式

金型側アイボルト 1本あたり
の許容荷重

ton可動盤側 固定盤側 可動盤側 固定盤 サイズ ※5 本数

MGA0020S 200 22 22

35
（薄型）
※2

32 32
15

130

MGR061

M12 ～ M24

2
※6

0.4

MGA0030S 300 ～ 350 34 29 39 38 200

MGA0050S 400 ～ 550 41 39 50 50

30

215

MGA0055S 400 ～ 550 41 39 49 48 225

MGA0060S 600 41 39 45 44 240

MGA0080S 750 ～ 800 55 69 61 60

40

290

MGR062MGA0100S 1000 ～ 1100 78 78 83 82 300

MGA0130S 1200 ～ 1300 110 103 96 95 330

MGA0150S 1400 ～ 1500 123 118 123 120 370 MGR063 1.7

MGA0050 500 ～ 600 59 59

50

72 69
15

240

MGR062 0.4

MGA0080 750 ～ 850 88 88 91 88 260

MGA0100 1000 ～ 1200 118 88 122 119

30

280

MGA0130 1300 118 118 140 138 280

MGA0140 1300 133 118 138 138 310

MGA0150 1400 ～ 1600 147 147 177 179 310

MGR063 1.7

MGA0160 1400 ～ 1600 192 147 189 190 370

MGA0180 1700 ～ 1800 176 176 201 197 330

MGA0190 1700 ～ 1800 192 176 201 201 370

MGA0230 2200 ～ 2300 221 206 236 238

40

400

MGA0250 2500 ～ 2600 251 235 269 270 420

MGA0280 2800 ～ 3000 251 265 292 294 440

MGA0350 3500 ～ 3600 310 314 350 361 475 MGR081 M16 ～ M30 3.03

MGA0450 4500 398 408

52

473 478 565

MGR101 M20 ～ M42 4.8

MGA0550 5500 427 439 535 540 570

MGA0650 6500 545 533 654 669

45

635

MGA0850 8500 633 690 823 839 710

4
※6

MGA1050 10000 ～ 10500 809 815 1036 1049 790

MGA1300 13000 927 1004 1155 1177 855

MGA1600 14000 ～ 16000 1176 1160 1434 1428
80

970 MGR131 M24 ～ M48 8.04

MGA2000 18000 ～ 20000 1264 1317 1964 1958 1000

MGR161 M36 ～ M64 12.06MGA2500 22000 ～ 25000 1558 1505 1964 1958
100

1065

MGA3000 28000 ～ 30000 1793 1788 2262 2260 1140
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打痕による凸部

スキマ

異物の挟込み

マ グ クラン プ   使 用 上 の 注 意

安 全 性 向 上 にむ けて以 下をチェックしてください

● マグクランプは強力な磁気を発生しますので、心臓用ペースメーカーを装着している方は、近づかないでください。磁力

線がクランププレートから前方（金型側）へ飛び出す高さは約20mmですが、携帯電話、磁気カード、コンパクトディスク

など、磁気の影響を受けやすい物は、故障や破損を防ぐため、クランププレートに近づけないでください。

● マグクランプがクランプ時（着磁中）は鉄などの磁性体を吸着面に近づけないでください。磁石の力が極めて強力なため、

磁性体がクランプ面に吸着され、指や手などを挟んで怪我をするおそれがあります。

● 金型取付板は厚さが25mm以上のものを使用してください。磁力線が金型取付板側へ飛び出す高さは約20mmですが、

金型取付板が25mmより薄い場合は、以下の注意が必要です。

　 ①  クランプ力が低下するおそれがあります。

　 ②  磁気の影響を受けやすいセンサーは、誤作動するおそれがあります。

　 ③  可動部が金型ズレ検知コア上25mm以内にある場合、金型ズレ検知センサが誤作動するおそれがあります。

● 金型取付板がそったり、変形している金型は使用しないでください。クランププレートと金型の間にスキマがあるとクラ

ンプ力が低下します。

● クランププレートと金型取付板の吸着面は、常に清浄な状態を保つように清掃してください。吸着面に付着した水･油な

どは、クランプ力低下の直接原因とはなりませんが、ゴミや異物が付きやすく、クランププレートと金型取付板の間にス

キマができる原因となります。

● クランププレートと金型取付板の吸着面に打痕がある場合は、油砥石などを使って凸部（ふくらみ）を除去してください。

マ グ クラン プ   使 用 上 の 注 意

エジェクタの設定ミスは、金型落下の大きな要因です。成形機オペレータ向けに注意銘板を用意していますので、

操作盤の近くに貼付けて、エジェクタピンの取付位置、ストローク、ピン穴のズレなどをチェックしてください。

● 注意銘板

エジェクタの 設 定ミス
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プラテン～クランププレート間

使用できます

使用できません

使用できます

金型取付板

クランププレート
断熱板
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※ 金型取付板に伝わる温度です。

断 熱 板を使 用 する場 合 の 対 応 方 法

取付位置 プラテン～クランププレート間 主型～金型取付板間 金型取付板～クランププレート間

使用の可否 ○ ○

クランププレート仕様 高温仕様

0 ～   80℃→標準仕様

0 ～ 150℃→高温仕様

0 ～ 180℃→高温仕様

※
使用できません
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P
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③
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⑦
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①
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A
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4
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②
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④
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⑤
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板
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文
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～
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1
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U
：
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1
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Ｌ
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固

定
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W
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固
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1
8
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1
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⑦
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面
処

理
無

記
号

：
 な
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防
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仕
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Ｇ
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研
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仕
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防
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磨
仕
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⑧
無

記
号
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し
レ

イ
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ト

番
号
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 あ

り
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記

]
  

１
．
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ケ
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ト

リ
ン

グ
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で
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し
ま

す
。

　
　

  
本

図
の

リ
ン

グ
径
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φ

1
2
0
で

す
。

そ
の

他
の

リ
ン

グ
径

の
場

合
は
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注

1
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の

寸
法
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変
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り
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。
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．
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。
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．
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③
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⑥
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範
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℃
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ボ
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P
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P
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 C
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プ
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付
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ボ
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n
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n
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o
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ラ

ン
プ
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im

u
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 C
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pi
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F
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e
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品
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ss
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ri
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プ
レ
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ト

質
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as
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o
f 

P
la

te

コ
ア

数
N

u
m
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ag

n
e
t 

C
o
re

型
式

表
示

M
G

A
0
1
0
0

②
③

④
⑤

⑥
⑦

⑧

①
プ

レ
ー

ト
厚

さ
（
m

m
）

無
記

号
：
 5

0
（
M

G
A
0
4
5
0
以

上
は

5
2
）

S
：
 3

5
 （

M
G

A
0
1
5
0
以

下
の

み
対

応
）

②
D

D
セ

ン
サ

-
：
な

し
　

　
X
：
D

D
セ

ン
サ

1
：
φ

4
0
　

　
2
：
φ

6
0
　

　
3
：
φ

1
0
0
　

　
4
：
φ

1
2
0

9
：
特

殊

④
一

次
電

源
電

圧
（
V
）

2
：
 2

0
0
/
2
2
0

3
：
 3

8
0

4
：
 4

4
0

5
：
 4

8
0

⑤
銘

板
言

語
J
：
 和

文
  

E
：
 英

文
  

C
：
 中

文

無
記

号
：
 0

～
8
0

H
：
 0

～
1
5
0

U
：
  

0
～

1
8
0

Ｌ
：
固

定
1
5
0
・
可

動
8
0

W
：
固

定
1
8
0
・
可

動
1
5
0

⑦
表

面
処

理
無

記
号

：
 な

し
　

　
Ｎ

：
防

錆
仕

様
　

　
Ｇ

：
研

磨
仕

様
　

　
Ｐ

：
防

錆
+
研

磨
仕

様

⑧
無

記
号

：
 な

し
レ

イ
ア

ウ
ト

番
号

：
 あ

り

[注
記

]

  
１

．
ロ

ケ
ー

ト
リ

ン
グ

は
φ

1
2
0
以

下
で

対
応

し
ま

す
。

　
　

  
本

図
の

リ
ン

グ
径

は
φ

1
2
0
で

す
。

そ
の

他
の

リ
ン

グ
径

の
場

合
は

（
注

1
）
の

寸
法

が
変

わ
り

ま
す

。

  
２

．
エ

ジ
ェ

ク
タ

穴
の

位
置

は
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7
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に

基
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い
て

お
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、
穴

径
は

3
5
m
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と

し
て

い
ま

す
。

　
　

　
穴

径
、

位
置

が
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な
る

場
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は
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確

認
書

に
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ご
指

示
く
だ

さ
い

。
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．
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認
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③
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⑥
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範
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℃
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：
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②
③

④
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⑦
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①
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4
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A
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1
5
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②
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φ

6
0
　

　
3
：
φ

1
0
0
　

　
4
：
φ

1
2
0
　

　
5
：
φ

1
5
0

9
：
特

殊

④
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⑤
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：
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Ｇ
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仕
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仕
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⑧
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．
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。
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。
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．
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を
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．
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②
③

④
⑤

⑥
⑦

⑧

①
プ

レ
ー

ト
厚

さ
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m

m
）

無
記

号
：
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2
（
M

G
A
0
3
5
0
以

下
は

5
0
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S
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 3

5
 （

M
G

A
0
1
5
0
以

下
の

み
対

応
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②
D

D
セ

ン
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：
な
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X
：
D

D
セ

ン
サ

1
：
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4
0
　

　
2
：
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6
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3
：
φ

1
0
0
  

 4
：
φ

1
2
0
  

 5
：
φ

1
5
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6
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1
8
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9
：
特
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④
一

次
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源
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圧
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2
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0
0
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2
2
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3
：
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8
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4
：
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4
0

5
：
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8
0

⑤
銘

板
言

語
J
：
 和

文
  

E
：
 英

文
  

C
：
 中

文

無
記

号
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～
8
0

H
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～
1
5
0

U
：
  

0
～

1
8
0

Ｌ
：
固

定
1
5
0
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可
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8
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W
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固
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1
8
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可
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1
5
0

⑦
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面
処
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記
号

：
 な
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Ｎ
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防
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仕
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Ｇ
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磨
仕
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Ｐ
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防

錆
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磨
仕

様

⑧
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：
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イ
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番
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図
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リ
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グ
径

は
φ

1
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0
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す
。

そ
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の

リ
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グ
径

の
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。
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を

3
5
m

m
、

　
　

　
そ

れ
以

外
を
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．
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な

し
　

　
X
：
D

D
セ

ン
サ

1
：
φ

4
0
　

　
2
：
φ

6
0
　

　
3
：
φ

1
0
0
  

 4
：
φ

1
2
0
  

 5
：
φ

1
5
0
  

  
6
：
φ

1
8
0

9
：
特

殊

④
一

次
電

源
電

圧
（
V
）

2
：
 2

0
0
/
2
2
0

3
：
 3

8
0

4
：
 4

4
0

5
：
 4

8
0

⑤
銘

板
言

語
J
：
 和

文
  

E
：
 英

文
  

C
：
 中

文

無
記

号
：
 0

～
8
0

H
：
 0

～
1
5
0

U
：
  

0
～

1
8
0

Ｌ
：
固

定
1
5
0
・
可

動
8
0

W
：
固

定
1
8
0
・
可

動
1
5
0

⑦
表

面
処

理
無

記
号

：
 な

し
　

　
Ｎ

：
防

錆
仕

様
　

　
Ｇ

：
研

磨
仕

様
　

　
Ｐ

：
防

錆
+
研

磨
仕

様

⑧
無

記
号

：
 な

し
レ

イ
ア

ウ
ト

番
号

：
 あ

り

[注
記
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１

．
ロ

ケ
ー

ト
リ

ン
グ

は
φ

1
8
0
以

下
で

対
応

し
ま

す
。

　
　

 本
図

の
リ

ン
グ

径
は

φ
1
8
0
で

す
。

そ
の

他
の

リ
ン

グ
径

の
場

合
は

（
注

1
）
の

寸
法

が
変

わ
り

ま
す

。
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．
エ
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ェ
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穴
の

位
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は
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 B
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1
に

基
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て

お
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、
穴

径
は

中
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m
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、

内
側

1
2
ヶ

所
を

3
5
m

m
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れ
以

外
を
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m

m
と

し
て

い
ま

す
。

穴
径

、
穴

位
置

が
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な
る

場
合

は
仕
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確

認
書

に
て

ご
指

示
く
だ

さ
い

。
　

３
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オ
プ

シ
ョ

ン
の
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無

は
仕
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認
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指
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く
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さ
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ウ

ト
番

号

③
ロ

ケ
ー

ト
リ

ン
グ

径
（
m

m
）

⑥
使

用
温

度
範
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℃
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落
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落
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検
知

コ
ア

2
0
0

4
0
0

1
3
7
0

9
2
0

920

1370

120

5
8
.3

59.994

933

9
3
3

ボ
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0
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6
2
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3
0
0
4

K
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0
0
0
4
-
1
0

2
0
1
0
.1

0
.1

8
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0
8
1
2
2

8

仕
様

 S
pe

c
if
ic

at
io

n
s

可
動

側
固

定
側

M
o
va

bl
e
 S

id
e

S
ta

ti
o
n
ar

y 
S
id

e

□
7
5

－
6
8

□
7
0

7
2

－
□

1
1
5

1
－

5
4
5
kN

5
3
3
kN

6
4
0
kg

6
3
8
kg

M
2
4
x6

5
1
6

8
M

1
6
x6

0
4

8

平
行

ピ
ン

　
P
ar

al
le

l 
P
in

φ
13

(m
6
) 
x 

60
2

2

対
象

成
形

機
能

力
A
pp

lie
d 

M
o
ld

 C
la

m
pi

n
g 

F
o
rc

e
6
5
0
0
kN

マ
グ

ク
ラ

ン
プ

仕
様

 T
yp

e

取
付

け
ボ

ル
ト

M
o
u
n
ti
n
g 

B
o
lt

最
大

ク
ラ

ン
プ

力
 M

ax
im

u
m

 C
la

m
pi

n
g 

F
o
rc

e

付
属

品
 A

c
c
e
ss

o
ri
e
s 

プ
レ

ー
ト

質
量

 M
as

s 
o
f 

P
la

te

コ
ア

数
N

u
m

be
r 

o
f 

M
ag

n
e
t 

C
o
re

型
式

表
示

M
G

A
0
6
5
0

②
③

④
⑤

⑥
⑦

⑧

①
プ

レ
ー

ト
厚

さ
（
m

m
）

無
記

号
：
 5

2
（
M

G
A
0
3
5
0
以

下
は

5
0
）

S
：
3
5
  

（
M

G
A
0
1
5
0
以

下
の

み
対

応
）

②
D

D
セ

ン
サ

-
：
な

し
　

　
X
：
D

D
セ

ン
サ

1
：
φ

4
0
　

　
2
：
φ

6
0
　

　
3
：
φ

1
0
0
  

 4
：
φ

1
2
0
  

 5
：
φ

1
5
0
  

  
6
：
φ

1
8
0

9
：
特

殊

④
一

次
電

源
電

圧
（
V
）

2
：
 2

0
0
/
2
2
0

3
：
 3

8
0

4
：
 4

4
0

5
：
 4

8
0

⑤
銘

板
言

語
J
：
 和

文
  

E
：
 英

文
  

C
：
 中

文

無
記

号
：
 0

～
8
0

H
：
 0

～
1
5
0

U
：
  

0
～

1
8
0

Ｌ
：
固

定
1
5
0
・
可

動
8
0

W
：
固

定
1
8
0
・
可

動
1
5
0

⑦
表

面
処

理
無

記
号

：
 な

し
　

　
Ｎ

：
防

錆
仕

様
　

　
Ｇ

：
研

磨
仕

様
　

　
Ｐ

：
防

錆
+
研

磨
仕

様

⑧
無

記
号

：
 な

し
レ

イ
ア

ウ
ト

番
号

：
 あ

り

[注
記

]

  
１

．
ロ

ケ
ー

ト
リ

ン
グ

は
φ

1
8
0
以

下
で

対
応

し
ま

す
。

  
  

  
本

図
の

リ
ン

グ
径

は
φ

1
8
0
で

す
。

そ
の

他
の

リ
ン

グ
径

の
場

合
は

（
注

1
）
の

寸
法

が
変

わ
り

ま
す

。

  
２

．
エ

ジ
ェ

ク
タ

穴
の

位
置

は
J
IS

 B
 6

7
0
1
に

基
づ

い
て

お
り

、
穴

径
は

中
央

を
6
0
m

m
、

内
側

1
2
ヶ

所
を

3
5
m

m
、

　
　

　
そ

れ
以

外
を

5
5
m

m
と

し
て

い
ま

す
。

穴
径

、
位

置
が

異
な

る
場

合
は

仕
様

確
認

書
に

て
ご

指
示

く
だ

さ
い

。
　

３
．

オ
プ

シ
ョ

ン
の

有
無

は
仕

様
確

認
書

に
て

ご
指

示
く
だ

さ
い

。

特
殊

レ
イ

ア
ウ

ト
番

号

③
ロ

ケ
ー

ト
リ

ン
グ

径
（
m

m
）

⑥
使

用
温

度
範

囲
（
℃

）

原
紙
 
1
0
-
1
4
 
片
山
佳
顕

[
P
D
F
]

[
A
S
]
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固
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検
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コ
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コ
ネ
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ボ
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落
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ピ
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②
③

④
⑤

⑥
⑦

⑧

①
プ

レ
ー

ト
厚

さ
（
m

m
）

無
記

号
：
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2
（
M

G
A
0
3
5
0
以

下
は

5
0
）

S
：
 3
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M
G

A
0
1
5
0
以

下
の

み
対

応
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②
D

D
セ

ン
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-
：
な

し
　

　
X
：
D

D
セ

ン
サ

1
：
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4
0
　

　
2
：
φ

6
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3
：
φ

1
0
0
　

　
4
：
φ

1
2
0
　

　
5
：
φ

1
5
0
　

　
6
：
φ

1
8
0

9
：
特

殊

④
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次
電

源
電

圧
（
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2
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0
0
/
2
2
0

3
：
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8
0

4
：
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4
0

5
：
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8
0

⑤
銘
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語
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文
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：
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：
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文
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～
8
0

H
：
 0

～
1
5
0

U
：
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1
8
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Ｌ
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固

定
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8
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1
8
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1
5
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P
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③
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①
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②
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0
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④
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⑤
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：
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Ｇ
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仕

様
　

　
Ｐ
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仕
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⑧
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リ
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。
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を
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を
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タ

穴
の

位
置

は
J
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 B
 6

7
0
1
に

基
づ

い
て

お
り

、
穴

径
は

5
5
m

m
と

し
て

い
ま

す
。

穴
径

、
位

置
が

異
な

る
場

合
は

製
作

指
示

書
に

て
ご

指
示

く
だ

さ
い

。

  
４

．
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プ
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ョ
ン

の
有

無
は

製
作

指
示
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に

て
ご

指
示

く
だ

さ
い
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。
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１
．

チ
ェ

ー
ン

は
で

き
る

だ
け

た
る

み
が

な
い

よ
う

に
セ

ッ
ト

し
て

く
だ

さ
い

。
２

．
チ

ェ
ー

ン
は

必
ず

固
定

側
・
可

動
側

と
も

装
着

し
、

ス
ト

ッ
パ

を
セ

ッ
ト

し
て

く
だ

さ
い

。
３

．
チ

ェ
ー

ン
フ

ッ
ク

は
金

型
落

下
等

で
荷

重
を

受
け

た
場

合
、

直
ち

に
交

換
し

て
く
だ

さ
い

。
荷

重
を

受
け

た
チ

ェ
ー

ン
フ

ッ
ク

の
再

使
用

は
、

事
故

に
つ

な
が

る
恐

れ
が

あ
り

ま
す

。
４

．
ベ

ー
ス

ブ
ロ

ッ
ク

は
目

視
確

認
に

よ
り

、
変

形
や

ク
ラ

ッ
ク

が
あ

れ
ば

交
換

し
て

く
だ

さ
い

。
５

．
こ

の
チ

ェ
ー

ン
を

別
の

用
途

で
使

用
し

な
い

で
く
だ

さ
い

。
６

．
本

表
の

金
型

側
ア

イ
ボ

ル
ト

サ
イ

ズ
は

フ
ッ

ク
の

大
き

さ
を

基
準

に
記

載
し

て
い

ま
す

。
金

型
質

量
に

対
し

て
は

許
容

荷
重

を
超

え
る

場
合

が
あ

り
ま

す
の

で
金

型
質

量
も

考
慮

の
上

で
選

定
く
だ

さ
い

。
７

．
金

型
側

ア
イ

ボ
ル

ト
本

数
は

１
型

あ
た

り
の

本
数

で
す

。
（
固

定
側

＋
可

動
側

）
８

．
金

型
側

ア
イ

ボ
ル

ト
サ

イ
ズ

が
下

表
に

対
応

し
な

い
と

き
は

、
お

客
様

に
て

金
型

側
ア

イ
ボ

ル
ト

の
変

更
や

リ
ン

グ
を

追
加

い
た

だ
く
な

ど
し

て
対

応
く
だ

さ
い

。
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