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C&C coupler
クランプ カップリング

C＆Cカプラ

PAT.

1,100kN（110ton）成形機

固定マシン側 C&Cカプラ

1,100kN（110ton）成形機

可動マシン側 C&Cカプラ

金型クランプでカップリングを保持するシンプル機構のカプラ



クランプ  ＆  カップリングリリース

マシン側
C&Cカプラ 

エアクランプ

金型クランプで
カップリングを保持

金型側 C&Cカプラ
ユニット

金型側
C&Cカプラ

ユニット

マシン側 C&Cカプラ
ユニット

マシン側
C&Cカプラ

ユニット

センタリングシリンダ

金　型

金型クランプでカップリングを保持するシンプル機構のカプラ

駆動シリンダ
がなく

コンパクト

流　　　体

配 管 サイズ 1/4”

コネクタ水 エア油（１MPaまで）

2,500kN（250ton）2色成形機 横入れ  マグクランプ 固定側 ＆ C＆Cカプラ

参照元

マシン側 ブロック 金型側 C&Cカプラ
モジュール

金型側 ブロック

ロッド

流体（油、温調水、エア）

パイロットエア

マシン側 C&Cカプラ 
モジュール

カプラケース

クランプ ＆  カップリング

マシン側 ブロック

金型側 C&Cカプラ
モジュール

金型側 ブロック

ロッド

マシン側 C&Cカプラ 
モジュール

カプラケース

リリース

PAT. C & C  カ プ ラ
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C & C  カ プ ラ 　 構 造
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C&C カプラ
使用流体 熱媒体油 水・圧縮エア

最高使用圧力 MPa 1 1

使用温度範囲 ℃ 0 ～ 150（凍結なきこと） 0 ～ 90（凍結・沸騰なきこと）



0.5

0.5

温調水

マシン側 ブロック

金型側 C&Cカプラ
モジュール

金型側 ブロック

カプラケース

ロッド

流体（温調水・エア）

パイロットエア

ロッドが押し込まれる

温調水

パイロットエア

マシン側 C&Cカプラ 
モジュール

金 型 移 動 中

金 型クランプ

カップリング 完了

カプラ密着時、マシン側モ

ジュールはカプラケースに

保護されます。

金 型 搬 入

金 型 位 置 合 わ せ

↓

C＆C カプラ

C＆C カプラ

固定 マシン側
C＆C カプラ

固定 金型側
C＆C カプラ

可動 マシン側
C＆C カプラ

可動 金型側
C＆C カプラ

2,500kN（250ton）2色成形機 横入れ  マグクランプ 可動側 ＆ C＆Cカプラ

2,500kN（250ton）2色成形機 横入れ  マグクランプ 固定側 ＆ C＆Cカプラ

2,500kN（250ton）2色成形機 横入れ  マグクランプ & C＆Cカプラ

C & C  カ プ ラ 　 動 作 フ ロ ー
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C＆C カプラ
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C＆C カプラ
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C＆C カプラ

可動 マシン側
C＆C カプラ

可動 金型側
C＆C カプラ

2,500kN（250ton）2色成形機 横入れ  マグクランプ 可動側 ＆ C＆Cカプラ

2,500kN（250ton）2色成形機 横入れ  マグクランプ 固定側 ＆ C＆Cカプラ

2,500kN（250ton）2色成形機 横入れ  マグクランプ & C＆Cカプラ

C & C  カ プ ラ  実 施 例
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エアクランプ

センタリング
ブロック

金型側 C&Cカプラ
ユニット

マシン側 C&Cカプラ
ユニット

金型ストッパ

金　型

エアクランプ

金型側 C&Cカプラ
ユニット

マシン側 C&Cカプラ
ユニット

位置決めシリンダ

金　型

リリース カップリング

リリース カップリング

立  入  れ

横  入  れ

金型（上型）側
カプラユニット

成形機（上型）側
カプラユニット

金型（下型）側
カプラユニット

成形機（下型）側
カプラユニット

①  下 型  分 離 状 態 ②  下 型  接 続 状 態

③  回     転 ④  上 型  分 離 状 態 ⑤  上 型  接 続 状 態

回転盤

金型

矢視矢視

C & C  カ プ ラ 　 取 付 例
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竪 型 成 形 機
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