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模 具 调 平 器

气缸导杆

推顶器

模具调平器
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100－

A

最大模具重量

行程 ※用3位数表记

安装形式

：标准

：安装于现有成型机

型号表示

模具调平器

使用模具调平器, 可简单、瞬间找平

1,000kN（100ton）注塑机　模具调平器与电永磁夹紧器

导杆

推顶器

2.5 ton

模具重量

以内

气缸

由定位环将模具居中之后， 通过模具调平器，可简单地将模具调平。

调平作业不再需要吊车的反复点动操作。

MDH 模 具 调 平 器 PAT.
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行程 ※用3位数表记

安装形式

：标准

：安装于现有成型机

型号表示

模具调平器

使用模具调平器, 可简单、瞬间找平

1,000kN（100ton）注塑机　模具调平器与电永磁夹紧器

导杆

推顶器

2.5 ton

模具重量

以内

气缸

由定位环将模具居中之后， 通过模具调平器，可简单地将模具调平。

调平作业不再需要吊车的反复点动操作。

MDH 模具调平器　规格

● 最大模具重量是可进行水平调节的大致范围，不是保证值。

● 将左右气缸的速度控制器，调整到相同开度。

● 如果超过最大气压，则将促使导板磨耗或损伤。

● 将上升与下降速度调整为20mm/s以下。

型　　号 MDH04 MDH08 MDH12
最大模具重量 kg 400 800 1200

重复精度 mm/m ± 0.2 以内

驱动方式 气压

最大气压 MPa 0.4

型　　号 安装形式 最大模具重量  kg 行程  mm 产品重量   kg

MDH04-075 标准

400

075 7.0
MDH04-075A 现有设备上安装

MDH04-100 标准
100 7.2

MDH04-100A 现有设备上安装

MDH04-150 标准
150 7.8

MDH04-150A 现有设备上安装

MDH04-200 标准
200 8.3

MDH04-200A 现有设备上安装

MDH08-100 标准

800

100 12.2
MDH08-100A 现有设备上安装

MDH08-150 标准
150 13.0

MDH08-150A 现有设备上安装

MDH08-200 标准
200 13.7

MDH08-200A 现有设备上安装

MDH08-250 标准
250 14.4

MDH08-250A 现有设备上安装

MDH12-150 标准

1200

150 27.6
MDH12-150A 现有设备上安装

MDH12-200 标准
200 28.8

MDH12-200A 现有设备上安装

MDH12-250 标准
250 30.1

MDH12-250A 现有设备上安装

MDH12-300 标准
300 31.3

MDH12-300A 现有设备上安装

2 31
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X

Y

X

Y

模具调平器　下降 ( 待机时 )

电永磁夹紧器及模具调平器的导入例

模具调平器　上升 ( 完成找平 )

模具调平器

推顶器

模 具

电永磁夹紧器

延长吸磁盘

（选择）

※通过吸磁板的延长,

可使台板得到充分利用。

导杆

导杆

模具调平器

推顶器

气缸

模 具

※图中的模具倾斜,

仅为示意。

定位环

定位环

导杆

导杆

气缸

电永磁夹紧器

延长吸磁盘

（选择）

模具调平器　上升

模具调平器　下降

プッシャ

ストローク

推顶器

行　程

MDH 模 具 调 平 器
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MDH 模 具 调 平 器
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ø25

A

ø31

推顶器

直线衬套

导杆

气缸

气压接口(下降)

ø6软管
调速阀(出口节流)

气压接口(上升)

ø6软管
调速阀(出口节流)

推顶器厚度 47

安装螺栓 2-M8 长 50
弹簧垫圈 2-M8

平行销 2-ø10 h7 0 
-0.015 长60

行
程

 L

安装加工 2-M8 螺纹深14

安装加工 2-ø10 H7+0.015 
- 0  深15

245

130
165

70
BC

46

A

25

320

15
.5

17

ø30

ø38

55
1 1

75±0.02

推顶器

直线衬套

导杆

气缸

推顶器厚度 53

安装螺栓 2-M10 长 60
弹簧垫圈 2-M10

安装加工 2-M10 螺纹深19

安装加工 2-ø10 H7+0.015 
- 0  深18

行
程

 L

平行销

2-ø10 h7 0 
-0.015 长70

气压接口(下降)

ø6软管
调速阀(出口节流)

气压接口(上升)

ø6软管
调速阀(出口节流)

MDH04 模 具 调 平 器

外形尺寸图

mm

型　　　号 L A B C
MDH04-075 75 220 163 153
MDH04-100 100 245 188 178
MDH04-150 150 295 238 228
MDH04-200 200 345 288 278
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推顶器厚度 47
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行
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推顶器厚度 53

安装螺栓 2-M10 长 60
弹簧垫圈 2-M10

安装加工 2-M10 螺纹深19

安装加工 2-ø10 H7+0.015 
- 0  深18

行
程

 L

平行销

2-ø10 h7 0 
-0.015 长70

气压接口(下降)

ø6软管
调速阀(出口节流)

气压接口(上升)

ø6软管
调速阀(出口节流)

MDH08 模 具 调 平 器

外形尺寸图

mm

型　　　号 L A B C
MDH08-100 100 262 192 180
MDH08-150 150 312 242 230
MDH08-200 200 362 292 280
MDH08-250 250 412 342 330
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行
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推顶器

直线衬套

导杆

气缸

安装加工 2-M12 螺纹深27

安装加工 2-ø13 H7+0.015 
- 0  深18

安装螺栓 2-M12 长80
弹簧垫圈 2-M12

平行销 2-ø13 h7 0 
-0.018 长90

气压接口(下降)

ø6软管
调速阀(出口节流)

气压接口(上升)

ø6软管
调速阀(出口节流)

推顶器厚度 73

20 18

10
5

B

ø50

79
40

C A

ø58

160±0.02

360
490

260

590

105

1 1

推顶器

直线衬套

导杆

气缸

安装加工 2-M16 螺纹深31

安装加工 2-ø13 H7+0.015 
- 0  深19

安装螺栓 2-M16 长100
弹簧垫圈 2-M16

平行销 2-ø13 h7 0 
-0.018 长120

气压接口(下降)

ø6软管
调速阀(出口节流)

气压接口(上升)

ø6软管
调速阀(出口节流)

推顶器厚度 103行
程

 L

MDH12 模 具 调 平 器

外形尺寸图

mm

型　　　号 L A B C
MDH12-150 150 352 269 238
MDH12-200 200 402 319 288
MDH12-250 250 452 369 338
MDH12-300 300 502 419 388
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安装加工 2-M16 螺纹深31

安装加工 2-ø13 H7+0.015 
- 0  深19

安装螺栓 2-M16 长100
弹簧垫圈 2-M16

平行销 2-ø13 h7 0 
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推顶器厚度 103行
程

 L

MDH25 模 具 调 平 器

mm

型　　　号 L A B C
MDH25-200 200 452 347 301
MDH25-250 250 502 397 351
MDH25-300 300 552 447 401
MDH25-350 350 602 497 463
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模具调平器 上升／下降
切换开关

上升侧 ø6软管

下降侧 ø6软管

气压调节器

气压供给口 ø10软管

气压表

气压调节器

气压表手动阀

手动阀

连接器(附属)
2-ø6软管

安装螺栓
2-M6 长16

手动阀

下降

上升

气缸

气压回路图

MDH BKT－

型 号 表 示

气压调节器

MDH-BKT 模具调平器　操作板

重　量 kg 1.8
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气压调节器

11



模 具

模 具

模 具

模 具

电永磁夹紧器

电永磁夹紧器 空隙

模具调平器

模具调平器

模具调平器 模具调平器

电永磁夹紧器

台 板

模 具

模具调平器

1

2

3

4

用吊车把模具放入，插入定位环。

完全合模，固定模具。

让模具调平器上升推碰到模具上。

※不要完全合模，让模具与台板之间有

少量缝隙。

让模具调平器下降，完成。

※一直让模具调平器上升会有危险。

Z

X

Y
5 mm以下

钢丝绳的张力过大

定位环未能插直

模具调平器

模具调平器

模 具

MDH 使用注意事项

操 作 顺 序
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模 具

模 具

模 具

模 具

电永磁夹紧器

电永磁夹紧器 空隙

模具调平器

模具调平器

模具调平器 模具调平器

电永磁夹紧器

台 板

模 具

模具调平器

1

2

3

4

用吊车把模具放入，插入定位环。

完全合模，固定模具。

让模具调平器上升推碰到模具上。

※不要完全合模，让模具与台板之间有

少量缝隙。

让模具调平器下降，完成。

※一直让模具调平器上升会有危险。

Z

X

Y
5 mm以下

钢丝绳的张力过大

定位环未能插直

模具调平器

模具调平器

模 具

MDH 使用注意事项

使用模具调平器时，用吊车进行调整，使模具左右两端的水平差不超过 5mm

如果模具明显倾斜或对吊车钢丝绳施加过大张力，则可能影响推顶器的调平。

调整模具的倾斜度， 使左右的水平差不超过 5 mm
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1,000kN（100ton）注塑机 　 模具调平器与电永磁夹紧器

2,800kN（280ton）双色注塑机 　 模具调平器

模具调平器

电永磁夹紧器

模具调平器

模具调平器

模 具

模具调平器

模 具

模具调平器 电永磁夹紧器

模具有距离间隔块时
台板下部没有安装模具调平器空间时

2,500kN（250ton）注塑机 　 模具调平器与电永磁夹紧器

MDH 实施例
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1,000kN（100ton）注塑机 　 模具调平器与电永磁夹紧器

2,800kN（280ton）双色注塑机 　 模具调平器

模具调平器

电永磁夹紧器

模具调平器

模具调平器

模 具

模具调平器

模 具

模具调平器 电永磁夹紧器

模具有距离间隔块时
台板下部没有安装模具调平器空间时

2,500kN（250ton）注塑机 　 模具调平器与电永磁夹紧器

实施例　垂直安装MDH
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产品的规格在不另行通知的情况下有可能进行改良,敬请见谅。

取得ISO9001认证
帕 斯 卡 株 式 会 社
总公司、大分工厂、山形工厂

大连营业所 帕斯卡（大连）有限公司（Pascal Dalian Corp.） 
 邮编 116620 辽宁省大连市经济技术开发区双D港二街100-1号1层

 电话 0411-8732-2988　　传真 0411-8732-7299

上海营业所 帕式克商贸（上海）有限公司（Pascal Trading Shanghai Corp.）

 邮编 201107 上海市闵行区纪翟路1199弄3号1楼

 电话 021-5263-4122　　传真 021-6296-2882

办事处　　● 长春　　● 天津　　● 武汉　　● 重庆　　● 广州

Pascal corporation Japan
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