
ロボット N2ガスバランサ

仕様は改良のため予告なく変更することがあります。ご了承ください。

パスカル株式会社
本社 〒664-8502　兵庫県伊丹市鴻池２丁目14-7
T E L .  0 7 2 - 7 7 7 - 3 5 2 1 　 FA X . 0 7 2 - 7 7 7 - 3 5 2 0

www.pascaleng.co.jp

ISO9001認証取得
本社・大分工場・山形工場

PA-434J REV.2 2016.3

www.pascaleng.co.jp

Pascal 
Robot machine system



ロボット N2ガスバランサ

ガスバランサの導入により、ロボットのコンパクト化が計れ、ストローク長さ・能力の自由なデザインができます。

また、低いバネ定数のガスバランサはマシンへの負担を減らします。

ロボットの大幅なコンパクト化 軽量化を実現

軽 量 化
&

高 速 化

ロボットの

コンパクト化

ロボットの

型　　式 DNA3000-200
最大充填圧力 15

使用周囲温度 0 ～ 70 

圧縮比 1.62

質量

MPa

℃

kg 12.6

ロボット N 2ガスバランサ



構　　造

ガスバランサ VS コイルスプリング

ロボットの高密度な設置ができます 従来の設置密度

ベース部

ロボットガスバランサ コイルスプリング

ベース部が
コンパクトに

ベース部

ベース部

チェックバルブロッドガイドリング

シリンダ

ダストシールピストンロッド ロッドシール 潤滑オイル

ピストンガイドリング

ø9
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ロボット N 2ガスバランサ



ロボットの多機能化、段取り時間短縮

ピストン

エアカプラ

シールプレート

ツールプレートボールロックシステム テーパピストン

鋼球

マスタープレート

位置決めピン

テーパリング

ロボットツールチェンジャはロボットのエンドエフェクタを自動交換するためのユニットです。

ロボットの多機能化､段取り時間の短縮を実現し､多品種少量生産をサポートします。

ロボット

アダプタ

アダプタ

エンドエフェクタ

8モデルをシリーズ化

スプリングコンタクトの採用
により接触不良を防止。

電気コンタクトモジュール
（オプション）

ボールロックシステムがエア圧力
によりロック･アンロック動作し、
ツールプレートを着脱します。
ツールプレート側へのエア供給口・
電気接点（オプション）を備えてい
ます。

マスタープレート

エンドエフェクタを取付けるための
プレートです。
ツールプレートはエンドエフェクタ
の数量分必要です。

ツールプレート

5  10  20  40  60  100  150  200 kg可搬質量

ロボットツールチェンジャ
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パレットベース
model CPP

クランプベース
model CPM

グリッパ 交 換 に   パ ル カップリング

オクタゴナル テーパコーンによるX,Y,θ軸の8面拘束と着座基準面(Z軸)の拘束により、

ワンクランプで高精度センタリングと高剛性クランプが行なえます。

グリッパ

パルカップリング

パルカップリング

グリッパ

パルカップリング

繰返し
位置決め精度

3μm

保管棚の
省スペース化

可動部

グリッパ

パルカップリング

パル  カップリング
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マグネットクランプ

強力な永久磁石で瞬時にクランプ。通電はON・OFF時のみ。クランプ中は電力を消費しません。

ロボットハンドに マグネットクランプ

電磁コイルに0.5秒間通電。

アルニコ磁石の極性が反転。

ネオジウム磁石とアルニコ磁石が同極化。

マグネットコアが強力な磁石になり磁性体を吸着。

1)

2)

3)

4)

電磁コイルに0.5秒間通電。

アルニコ磁石の極性が反転。

ネオジウム磁石とアルニコ磁石の磁力線が
マグネットコア表面に出なくなり磁性体を脱磁。

1)

2)

3)

マグネットコア

吸着力
□
70
m
m

□
70
m
m

3,000 kg
140mm×140mm4コア

停 電 時
落 下しません

通 電 は
O N / O F F 時

の み

ネオジム磁石 アルニコ磁石 電磁コイル マグネットコア

クランププレート

磁力線

磁気影響範囲 
約20mm

磁性体
磁性体

強力な永久磁石 電磁コイルにより
極性が反転

アルニコ磁石の
極性を反転

金型を強力に吸着

クランプ時（着磁状態） アンクランプ時（脱磁状態）

マグネットクランプ



搬送装置に　エクスパンションクランプ

エクスパンションクランプ
CGY-F3

（バネクランプ／エアアンクランプ）
クランプ力 0.75 kN　　質量 0.97kg

55.6 (mm)

ø53

60
42

.5

ワーク

エクスパンションクランプ 
CGY-F3

ジグプレート

ワーク穴を利用して
簡単クランプ

バネクランプのため、エア切れよる
ワーク落下事故を防止

搬送装置のコンパクト化・軽量化

ワークを把持するツメが不要になり搬送装置のコンパクト化・軽量化が図れ、小さな可搬質量のロボットが選択できます。

軽量化
搬送装置の

コンパクト化
搬送装置の

エクスパンションクランプ



クランプ穴

エクスパンションクランプ 
CGY-F3

ジグプレート（共用化）

ワーク A
ワーク B ワーク C

ワーク穴を利用してクランプするため、ワークのクランプ穴位置・穴径さえ統一すれば、多種ワークに対し、

ひとつのジグプレートを共用化して使うこと（複数のチャックが不要）ができます。

ワーク上面をクランプするエクスパンションクランプは、ワークを把持するツメのハンドリングスペースが不要になるため、

ワーク搬送カゴのスペースが最大限に活用でき、輸送コストの軽減が図れます。

搬送カゴ

エクスパンションクランプ CGY-F3

ハンドリングスペース不要
（ワーク外形誤差のみ）

ハンドリングスペースが必要

ワーク

ツメ

可動部 チャック

エクスパンションクランプ



超コンパクトジグ化に　エクスパンションクランプ

エクスパンションクランプの開発によりジグのコンパクト化が実現しました。

コンパクトなジグが工作機械とワーク搬送装置の小型化をもたらし、ラインスペースを圧縮し、設備投資コストを大幅に低減させます。

エクスパンションクランプ

エクスパンションクランプ model CGC

プレート掘込み量
20 mm(CGC-N22)

平面度・面粗度が飛躍的に向上

短いリフトストローク

薄いジグパレット

キリコが堆積しにくい
傾斜フランジ

短いツール長ツール接近性に優れる

コンパクト・シンプルなジグ構成

キリコが詰まらない適度な空間

ワークを変形させない底面クランプ

エクスパンションクランプ



エクスパンションクランプ

ワーク下面をクランプするため、全方向干渉のない洗浄ができます

洗浄機に　エクスパンションクランプ

エクスパンションクランプ

エクスパンションクランプ



カム軸

スピードコントローラ

スピードコントローラ

位置決めピン溝クランプアーム

クランプアーム

リンクピン

ロッドピン

エア圧

鋼球

カム溝

エア圧

ワーククランプに　スイングクランプ, リンククランプ

スイングクランプ

リンククランプ

エア　スイングクランプ＆リンククランプ



治具スタンド治具スタンド
定スポット

治具スタンド

走行レール

制御盤

ケーブルベアー

治具スタンド

ロボット チェンジャ

Max. 17.6  ( 1.8 tf:溶接ガン含む)

1,000×1,000

8.6 

積載ロボット重量

チェンジャへの取付部寸法

チェンジャ走行距離

kN

mm

m

溶接ロボット移動用 搬送台車

ロボットキャリア



パレット搬送に　パレットクランプ

パレットクランプ ロケートリング

アンクランプ油圧着座確認エア エアブロー

ロケートリング
ソリッドテーパ構造

パレットクランプ

ロケートリング  CPS

パレットクランプ CPC

繰返し
位置決め精度

3μm

パレットクランプ



油圧・水・エア配管の自動着脱に

流　　　体

配 管 サイズ 3/8” 1/2” 3/4” 1” 1 1/4” 1 1/2” 2”

水油 エア

調心部

ロックガイドソケット
（ロック機構付き ガイド）

電気コネクタ電気コネクタ

カプラプレート エアシリンダロックガイドピン

金型側カプラ 油 3/8”

金型側カプラ 水 1”

金型側カプラ 水 3/8”

マシン側カプラ 油 3/8”

マシン側カプラ 水 1”

マシン側カプラ 水 3/8”

射出成形機、プレス機械、その他 産業機器に多くの納入実績

自走台車 自走台車

カプラ（油）

台車側面に取付

油圧
ユニット

油圧機器

オートカップリングシステム



電源供給・信号線コネクタの自動着脱に

ガイドピン

調心部

コネクタ
（ソケット）

エアシリンダ

射出成形機、プレス機械、その他 産業機器に多くの納入実績

異なる種類のコネクタ
ピンを同時に接続分離
できます。

組み合わせ例)

40A :
30A :
23A :
18A :

3本
6本
4本
30本

コネクタ（プラグ）

自走台車 自走台車

コネクタ

台車側面に取付

電源 コントロール
BOX

油圧機器

オートコネクタ





コネクタ インパネ ボディ エンジン トランスミッション アクスルバンパー ホイールド　ア

Pascal all products

パスカルプロダクト

パスカルプロダクトは

世界の自動車生産ラインを

サポートしています

自動車金型に

プレス金型：

ボディ、ルーフ、ドア・・・

プレスラインにプラスチック成形ラインに ダイカストラインに 切削加工ラインに

モールドダイ
クランピングシステム

マグネットクランプ N2ガススプリングオートカップリング
システム

トラベリングクランプ スタンピングダイ
クランピングシステム

Ｃ板マグクランプダイカスト金型
クランピングシステム

ワーククランプ パレットクランプ インデックステーブル N2ガスバランサ

射出成形金型：

バンパー、インパネ・・・

18
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JAPAN
日本

DOMESTIC LOCATIONS

国内拠点

営業所

工場

伊丹［兵庫］

熊谷［埼玉］

厚木［神奈川］

大分

山形

名古屋［愛知］

本社・技術開発センター

大阪［兵庫］

本社・技術開発センター 大分工場 山形工場

山形

熊谷

厚木名古屋

本社
（兵庫県伊丹市）大分

20
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ASIA AMERICA

大連［中国］

上海［中国］

長春［中国］

天津［中国］

重慶［中国］

広州［中国］

デルタマス［インドネシア］

クアラルンプール［マレーシア］

ムンバイ［インド］

メルボルン［オーストラリア］

台中［台湾］

バンコク［タイ］

昌原［韓国］

シカゴ［アメリカ］

ケレタロ、レオン［メキシコ］

サンパウロ［ブラジル］

アジア アメリカ

EUROPE

シュトゥットガルト［ドイツ］

トリノ［イタリア］

パリ［フランス］

バルセロナ［スペイン］

ヨーロッパ

事務所営業所工場 代理店

GLOBAL NETWORK

グローバルネットワーク

トリノ
（イタリア）
バルセロナ

（スペイン）

大連

重慶 上海

昌原
（韓国）

広州

長春ドイツ
（シュトゥットガルト）

パリ
（フランス）

天津

メルボルン
（オーストラリア）

バンコク
（タイ）

クアラルンプール
（マレーシア）

デルタマス
（インドネシア）

台湾
（台中）ムンバイ 

（インド）

シカゴ（アメリカ）

ケレタロ、レオン
（メキシコ）

サンパウロ
（ブラジル）
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