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适用于薄工件的高精度加工！

modelCSM0.2 modelCSM0.3

帕斯卡工件支撑器    model CSM
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    2.0 kN

    8 mm

 0.7 

    0.3 kg

    3.0 kN

    8 mm

 0.7 

    0.4 kg

    4.0 kN

    8 mm

1.1

    0.6 kg
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    6.0 kN

    8 mm

1.1

    1.2 kg
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6.0 11.0N

0.1kg

4.0 7.0N

0.05kg
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帽盖部尺寸

CSM 0.2 / 0.4 / 0.6 CSM 0.3

※CSM0.3的帽盖及升起弹簧
与CSM0.2相同。

※帽盖硬度：HRC52　
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SR”M”

J
K

JJ

J

JJ

H 0.1
0

L

HH

HA

HB

P
切
面
宽
N

”X”螺纹 ”X”螺纹

H

HA

HB

HH

J

JJ

K

KA

L

M

N

P

X

Y

   7.8

 7

   8.5

 5

 5

22

11

   1.9

   7.4

55

12

  12.9

Ｍ10×1.5（粗牙）
螺纹深13
4DS8

   8.9

   9.2

  10.3

 6

 7

39

12

 3

   9.2

90

14

  16.9

Ｍ12×1.75（粗牙）
螺纹深18
4DP9

  8.9

  9.2

   10.3

 6

 7

54

12

 3

   9.2

90

17

  18.9

Ｍ12×1.75（粗牙）
螺纹深18
4DP9

型  号

尺寸表

CSM0.2 / 0.3 CSM0.4 CSM0.6

1. 安装孔底面的光洁度为 6.3S 以下。

2. 安装时请遵守旋紧扭矩。（CSM0.2 / 0.3 : 40 ～ 50 N.m, CSM0.4 : 45 ～ 55 N.m, CSM0.6 : 55 ～ 65 N.m ）

3. 利用台钳等工具固定本体部时 , 请用 2.5kN 以下的力进行锁紧。

4. 请不要堵住气孔。切削液等侵入气孔时 , 请进行配管处理。

5. 请必须安装帽盖。

用户自行制作帽盖时 , 请参照帽盖的詳细图来设置 O 型环用槽及弹簧的挡面。

另外 , 必须使用附属的 O 型环。

6. 请务必使用附属的 O 型环”ZZ”。

7. 用户自行制作升起弹簧时 , 请参照帽盖的詳细说明后决定其尺寸。

另外 , 请务必进行防锈处理｡（敝公司对用户使用自作的弹簧时所发生的问题不作保证和负责。）

8. 安装帽盖时 , 请使用扳手先固定住柱塞杆顶端的平行切面后用规定的扭矩拧紧帽盖。
(CSM0.2 / CSM0.3 : 30 N.m, CSM0.4 / CSM0.6 : 50 N.m )

9. 在进行空气净化及空气吹洗时请使用通过 5μm 过滤器的空气。

使用注意事項

model
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产品的规格在不另行通知的情况下有可能进行改良,敬请见谅。
取得ISO9001认证
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